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= (54) TItie: DEVICES FOR STORING A BLANKET TO BE EXCHANGED ON A CYLINDER OF A PRINTING MACHINE 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNGEN ZUM SPEICHERN FINES AN EINEM ZYLINDER FINER DRUCKMASCHINE AUS- 
^ ZUTAUSCHENDEN AUFZUGS 



ff^ (57) Abstract: The invention relates to devices for storing a blanket to be exchanged on a cylinder of a printing machine, a plurality 
1/^ of blankets being arranged on the cylinder According to the invention, the blanket to be exchanged is stored in a tray comprising at 
least one code reader which detects a characteristic applied to the blanket for the identification thereof. The detected characteristic 
^ is then matched with an equipment plan for the planned printing process, at least one discrepancy in the match generating a message 
S warning of defective assembly before the blanket is mounted on the cylinder. 

S (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Speichem eines an einem Zylinder einer Druckmaschine auszu- 
O tauschenden Aufzugs, wobei am Zylinder mehrere AufzUge anzuordnen sind, wobei der auszutauschende Aufzug in einem Schacht 
^ gespeichert ist, wobei der Schacht mindestens einen Codeleser aufweist, wobei der Codeleser ein am Aufzug angebrachtes Mericmal 
Q zu dessen Identifikation erfasst. wobei ein Abgleich des erfassten Merkmals mit einem Belegungsplan zum beabsichtigten Dnick- 
^ voigang erfolgt. wobei zunundest eine Unstinmiigkeit im Abgleich vor einer Montage des Aufzugs auf dem Zylinder eine vor einer 
Fehlmontage wamende Meldung generiert 
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Beschreibung 

Vorrichtungen zum Speichem eines an einem Zyllnder einer Druckmaschlne 
auszutauschenden Aufzugs 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Speichem eines an einem Zylinder einer 
Druckmaschlne auszutauschenden Aufzugs gem§6 dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 5 
Oder 8. 

Durch die US 4 727 807 1st eine Vorrichtung zum automatlschen Wechsein von 
Dnickformen an einem Zylinder einer Druckmaschlne bekannt, wobel an dem Zyllnder 
mehrere Druckfonnen anzuordnen sind, wobel an einem Transportsyslem h&ngende, 
einem DruckwerkzuzufOhrende Druckformen an dem Druckwerk, dem sle zugeordnet 
sind. abgenommen und In einem Behaltnis zwischengespelchert werden, nachdem ein 
Codeleser einen an jeder Druckform angebrachten Code gelesen und ihre Zuordnung zu 
dem Druckwerk festgestellt hat. An dieser Vonrichtung 1st nachtelllg, dass Druckformen 
mittels Ihres Codes nur einem bestlmmten Druckwerk, nicht aber ihrem Montageort am 
Zylinder zugeordnet sind, sodass bei mehreren am Zyllnder anzuordnenden Druckformen 
ihre Montage am Zylinder gemaS einem fur diesen Zylinder vorgesehenen Beiegungsplan 
keineswegs sichergestellt 1st. 

Durch die BP 1 002 646 A1 1st eIne Vorrichtung zur Anweisung der Montagepositlon einer 
Dnjckplatte In einer Rotatlonspresse bekannt, wobel eine an Ihrer Seitenzahl Identiflzlerte 
Dmckform durch eIne VerknDpfung mil einem AusschleBschema einem Montageort an 
der Rotatlonspresse zugewiesen und der maschlnell ermittelte Montageort angezelgt wird. 
Die Montageposition ist demnach nicht der an der Dmckplatte angebrachten Codlerung 
entnehmbar. Der Inhalt der Anzeige betrifft nicht eine auf eIne mfigllche Fehlmontage 
hinwelsende Meldung. 

Durch die US2002/0050216 A1 ist eine Vonlchtung zur Zuordnung von an Zylindern einer 
Dmckmaschine zu montierenden Aufzugen bekannt, wobel bei einer manuellen Montage 
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der AufeOge durch Bedienpersonen die ortsrichtige Zuordnung der AufzOge zu den 
Zylindern durch Lesen von aut den Aufzugen aufgebrachten Merkmalen erfolgt. Bel dleser 
Vorgehensweise kSnnen IrrtQmer z. B. durch Verwechsein nicht ausgeschlossen werden. 
Eine auf eine mogliche Fehlmontage hinweisende Meldung erfolgt nIcht 

Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine EInrlchtung zum automatlschen 
ZufQhren einer Druckplatte zu einem Plattenzyllnder oder zum Abfuhren von einem 
Ptattenzylinder eIner Rotatlonsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
automatlschen Zufuhren eIner Druckplatte zu einem Plattenzyllnder einer 
Rotatlonsdruckmaschine, wobel der Plattenzyllnder u. a. MIttel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufweist, sleht vor. dass die Druckplatte in eine 
Spelcherkammer eIner DruckplatlenzufQhr- bzw. -abfOhrvorrlchtung gestellt, der 
Plattenzyllnder In eine DruckplattenzufQhrstellung verdreht und die Druckplatte mittels 
eIner Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. Das Verfahren zum automatlschen AbfOhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzyllnder einer Rotatlonsdruckmaschine, wobel der Plattenzyllnder u. a. Mrttel zum 
Entspannen und Losen der Dnjckplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzyllnder vonwarts In eine Druckplattenlosestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geSffnet, dass der Plattenzyllnder 
rfjckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geoffnet und dass die Druckplatte mrttels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Spelcherkammer einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhworrichtung zugefuhrt wIrd. Die 
Einrichtung zum DurchfQhren der vorgenannten Verfahren welst mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgeblldete und eine als eine AndrOckrolle ausgeblldete Transportroile auf, 
wobel die AndrOckrolle an die Antriebsrolle anstellbar ist. Zusatzlich konnen diverse 
Stellmlttel, eine schwenkbar gelagerte Andruckwalze zum Andrucken der Dmckplatte an 
den Plattenzyllnder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobel die Auswurfflnger 
Spltzen aufweisen kannen, die In die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet slnd. Auch kann die Spelcherkammer der DruckplattenzufOhr- bzw. - 
abfuhrvorrichtung um ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 
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Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte auf einem Plattenzyllnder einer Rotationsdruckmaschine. wobei der 
Plattenzylinder u. a. I\^ittel zum Klemmen und Spannen der DruclqDiatte aufweist, wobei 
die Druckplattenwechselvorrlclitung zwei Speiclieri<ammem aufweist, sodass eine am 
Piattenzyiinder geiaste Drucl«platte mittels Transportrollen in die eine Speicherl<ammer 
gefuhrt werden kann, wShrend eine In der anderen Spelcherkammer gespeicherte 
Druckplatte mittels Transportrollen einer Klemmeinriclitung des Plattenzyllnders zugefQhrt 
wird. 

Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festlialten und F6rdem einer 
Druckform. Dabei weist die Von'lchtung translatorische Fordereinrlchtungen auf. die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Dmckform bzw. eine von einem Fomizylinder 
abzunelimende Dmckform fordem. Wahrend die Von"ichtung aus einer Ruliesteilung in 
ihre Betrlebsstellung zum Wecliseln einer Druckform urn eine Dreliachse gekippt wird, 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewiciits in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert tst und sichert die Druckfbnm an ilirem nachiaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabskshtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die EP 0 214 549 B1 1st eine Voniclitung zum automatisciien Zufuliren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschlne Oder zum AbfOhren einer 
Druckplatte von einem Fomizylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufuhrende 
Druckplatte durch seitliche Posltionselemente In einer gewunschten Position verharrend 
dem Fomizylinder gefuhrt wird, wobei die Zufuhrung der Druckplatte aus einer im 
Wesentlichen liorizontalen Speicherpositlon erfoigt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 1st eine Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt. wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrerezu montierende 
Flatten an einer unterhalb des Piattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehdngt 
sind und an der Aufspannstange zum Piattenzyiinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vonichtung zum automatischen Wechseln von 
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Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen In einem Magazin gespeichert slnd 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Fonnzyilnder nur unter einer 
SchrSgsteilung des IS/lagazins erfolgt 

Durch die Patentschrltt US 4 178 848 1st eine Vonichtung zum automallschen ZufQhren 
von Druckfonnen an einen Fomizylinder belcannt, wobei Drucl^formen mlt niclnt 
abgekanteten Enden in einem in ZufOhmclitung genelgten Stapel gespeicliert sind und 
von Rollen angetrieben uber ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
Transportband sequentiell dem Fomizyllnder zugefQhrt werden, wobei Jewells die sich 
zuunterst beflndliche Druckform an ihrem vorlaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapei gezogen wird. Diese sehr iang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
abgekanteten Enden nicht geelgnet. Oberdies besteht belm Herausziehen der unmltielbar 
aufeinandergestapelten Daickfomien die Gefahr einer BeschSdigung iiirer 
Dnjckbildseiten. 

Der Erfindung ilegt die Aufgabe zugrunde, Vorrlclitungen zum Spetchem eines an einem 
Zylinder einer Dmckmaschlne auszutausclienden Aufzugs zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erflndungsgemaB durcii die Merkmale des Anspruchs 1 . 5 Oder 8 gelost. 

Der mit der Erfindung erzielbare Vorteil besteht insbesondere darin, dass an einer 
Druckmaschine melirere AufzOge an einem Zylinder sclineil und zuverlassig zeitgleich 
Oder zumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden konnen. Der Aufzug fallt infolge 
der Betatigung eInes Haiteelements von einer vertlkai oberen Speicherposition In eIne 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zylinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Haiteelements wechselt der gespeicherte Aufzug Im 
freien Fall von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter liegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Haiteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrleb und kann damit maschlnell vorgenommen werden. Beim Wechsel der 
Speicherposition elnes Im Magazin gespeicherten Aufzugs verbleibtder in seiner 
Speicherposition zu wechselnde Aufzug wahrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
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wobel der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazlns ausl5sbar 1st. 
EIn in seiner Spelcherposftlon zu wechselnder Aufzug wird nicht der Gefahr ausgesetzl, 
dass belm Wechsel dessen Oberflache beschadigt wIrd. Die Vorrichtung eignet sich auch 
fQr insbesondere In Ihrer Lange blegeelastlsche AufzQge mrt an ihren Enden 
abgekantelan EinhSngeschenkeln. Oberdles baut die Vorriditung In Ihrer Bauhdhe 
auBerst flach, sodass sie die erforderiiche Zuganglichkelt zum Druckwerk nicht behindert 

Ausfuhrungsbeispiele der Erflndung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 



Es zelgen: 



Rg.1 



eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 



Rg.2 



eIne verelnfachte Schnittdarstellung elner Haltevorrichtung fQr einen auf 
einem Zyllnder angeordneten Aufzug; 



Fig. 3 



tangential an einen Zyllnder herangefuhrte AufzQge, auf die bei ihrer 
Montage eine Radialkraft wirkt; 



Rg.4 



elastisch vorgespannte AufzQge bei Ihrer Montage auf einem Zyllnder; 



Fig. 5 



eine 4-Zyllnder-Druckmaschine mit Druckformmagazinen; 



Fig. 6 



eine Vonichtung zum Wechseln eInes Aufzugs an einem Formzyllnder 
einer Druckmaschine; 



Fig. 7 



eine Detailanslcht von FDhrungsschienen zur seltilchen Haitemng einer 
zweiten Dmckform In einem Schacht; 



Rg.8 



in Axlalrichtung des Formzyllnders nebenelnander angeordnele 
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Druckformen In einem Schacht; 



Fig. 9 



eine Aufh^ngung einer in einem Schacht bewegt>aren FQhrungsschiene; 



Rg. 1 0 bis 1 2 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechseln von 
Druckformen an einem Fonm^lind.er; 



Bn Aufeug 01 (Fig. 1), der z. B. als eine plattenformlge Druckform 01 oder ais eine ein 
Drucktuch tragende Tragerpiatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentilchen rechteckige 
RSche mit einer LSnge L und einer Breite B auf, wobei die LSnge L z. B. (^esswerte 
zwischen 400 mm und 1300 mm und die Breile B z. B. fVlesswerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte liegen fur die Lange Lz. B. zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm. Die 
Fiache besitzt eine Auflageseite, die im Foigenden AuflageflSche 02 genannt wird, mit 
welcher der Aufzug 01 im auf einer Manteifiache 07 eines Zyiinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die Ruckseite der AuflagefiSche 02 ist eine Arbeltsflache, die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 als eine Druckfomi 01 ausgeblldet ist, mit einem Dmckbiki 
versehen oder zumlndest mit einem Druckbild versehbar Ist. Der Aufzug 01 besitzt zwel 
sich gegenuberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jewells mit abgewinkeiten 
Einhangeschenkein 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobei sich die EInhangeschenkel 13; 14 jewells vorzugsweise ganz oder zumindest 
tellwelse uber die Breite B des Aufeugs 01 erstrecken. Die Auflageflache 02 des Aufzugs 
01 Ist zumindest entlang der i^ge L blegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der ManteiflSche 07 des Zyiinders 06 dessen KrQmmung anpassbar (Rg. 2). Wenn die 
Dmckform 01 auf der Manteif lache 07 angeordnet ist, veriauft die LSnge L der 



Rg. 36 



ein weiteres AusfOhrungsbeispiei fOr eine Druckmaschine mit 
Druckfomnmagazlnen. 
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Auflageflach© 02 somit in Ftichtung des Umfangs des Zyllndere 06. wohlngegen sich die 
Breite B der Auflageflache 02 in axialer Riclitung des Zylinders 06 erstreckt 

Wie In der Fig, 2 dargestellt, werden die Einhangesclieni^el 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
einer HaKevorriciitung t)efestigt, wobei die Haltevoniciitung in einem Kanai 08 angeordnet 
ist, wobei sich der Kanal 08 i. d. R. in axialer Richtung zum Zyllnder 06 erstreci^t, Ein mit 
der Produktlonsrfchtung P des Zylinders 06 gleichgerlchtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
wird als dessen vortaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenuberliegende 
Ende 04 das naciilaufende Ende 04 des Aulzugs 01 ist Zumindest die Enden 03; 04 des 
Aufeugs 01 mIt den daran angeformten EInhangeschenkeIn 13; 14 bestelien aus einem 
starren, z. B. metaillschen Werl^stoff, z. B. aus einer Alumlniumlegierung. Ubilchenwelse 
betrSgt die l^aterialdicl^e D des Aufzugs 01 (Rg. 1 ) Oder die Materialdlcl^e D zumindest 
von den Einii§ngesciieni^eln 13; 14 wenige zelintei Millimeter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm. 
vorzugsweise 0,3 mm. Somit bestelit der Aufzug 01 im Ganzen oder zumindest an selnen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durcli eine 
Blegung gegen einen materialspezlfisdien Widerstand btelbend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1 ), vorzugsweise jedoch an beiden 
Enden 03; 04 slnd entiang einer Biegekante 1 1 ; 12 je ein abgekanteter EinhSngeschenkel 
13; 14 ausgebitelet, wobei die EinhSngesciienkel 13; 14 In eIne sclimaie, insbesondere 
schlitzfdrmlg ausgebildete Cffnung 09 des Kanal 08 des Zylinders 06 (Fig. 2) elnfuhrbar 
und dort mittels einer Haltevorrichtung, z. B. einer Klemmvomchtung befestigbar sind. 
Beispielsweise Ist bezogen auf die Lange L der ungewdlbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montlerten Aulzugs 01 an dessen Ende 03 ein Einh§ngeschenkel 13 an der 
Biegekante 11 um einen Offnungswinkel a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 um einen Offnungswinkel pi abgekantet 
(Rg. 1), wobei die Offnungswinkel a1; pi I. d. R. zwischen 30° und 140*» ilegen. Wenn der 
Offnungswinkel a1 dem vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 zugeordnet Ist, Ist er 
vorzugsweise spitzwinklig ausgefOhrl, insbesondere betrSgt er 45'. Der Offnungswinkel 
pi am nachiaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 wird haufig vorzugsweise grdBer als 80"* 
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Oder stumpfwinkllg ausgeblldet, insbesondere betrfigt er 85*» oder Der abgekantete 
Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine L§nge 113 auf, welche z. B. Im 
Boreich von 4 mm bis 30 mm liegt, Insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat eine Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betrggt, insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kOrzero LdngenmaB bevorzugt wird, um ein moglichst einfaches Herausnehmen der 
Einhangeschenkel 13; 14 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gew^rlelsten. 

Die Fig. 2 zelgt in einer verelnfachten Schnittdarstellung einen Zyllnder 06 mit einer 
MantelflSche 07 und einem Kanal 08, der zur l\/lantelflache 07 eine schmale, 
schllt2f6nmige Offnung 09 mIt einer Schlitzweite S aufweist, wobei die Schlitzwelte S 
wenlger als 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm iiegt. Die 
Offnung 09 welst in Produktionsrlchtung P des Zylinders 08 eine vordere Kante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanai 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten. auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein spitzer Offnungswtnkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30° und 50**, vorzugsweise 45'' betrSgt. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 Ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der 
Offnungswinkei a1 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel a2 angepasst ist. In gleicher Welse verhSIt es steh am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01 . Zwischen der slch von der hinteren Kante 1 7 zum Kanal 08 hIn 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der IWantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgeblidet, 
der entweder zwischen 80" und 95°, vorzugsweise 90°, oder aber zwischen 120° und 
150°, vorzugsweise 135° betragt, Der al>gekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 Ist somit an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise fonnschlusslg einhangbar, weii der Offnungswinkel pi am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahemd dem Offnungswinkel p2 
angepasst ist. 
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Im Kanal 08 sfnd z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemtttel 21 
und ein vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement 22 das IHaltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhdngeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 drQckt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Kante 17 
eingehangt ist, wodurch der Elnliangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hinteren Kante 17 zum Kanai 08 hin erstreckenden Wandung 1 9 gehalten wird. 
Zum Ldsen der vom Haltemittel 21 ausgeObten Pressung ist Im Kanal 08 ein Stellmtttel 
23, vorzugsweise ein pneumatlsch bet§tigbares Stellmittei 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt. Die 
beispielhaft beschrtebene Haitevorrichtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21 . dem Federelement 22 und dem Steilmlttel 23. 

Der beispielhaft beschriebene Zylinder 06 ist vorzugsweise derart beschaffen. dass auf 
seiner l^anteiflache 07 mehrere, vorzugsweise gleichartige AufzQge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Fomnzyilnder ausgestaltet Ist, kann er in seiner axtalen 
RIchtung nebeneinander z. B. mit bis zu sechs platlenfSrmigen Dmckformen 01 belegt 
werden. Auch Ist vorzugsweise vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 in RIchtung seines 
Umfangs mehr als ein Aufzug 01 anordenbar ist. So konnen im Zylinder 06 unterdessen 
MantelflSche 07 z. B. zwei axial zum Zylinder 06 veriaufende Kanaie 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestlgung von AufzQgen 01 axial zum Zylinder 06 veriaufende Offnungen 09 
aufweisen, wobei die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. um 180*" 
zueinander versetzt angeordnet sind, wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hintereinander zwel AufzQge 01 anzuordnen sind. Bel dieser Betegung des Zylinders 06 
mit zwei entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten AufzOgen 01 ist das 
veriaufende Ende 03 des einen Aufzugs 01 in dem einen Kanal 08 befestlgt, wohingegen 
das nachlaufende Ende 04 desselben Aufeugs 01 In dem anderen Kanal 08 befestlgt ist. 
Fur den oder die Qbrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten AufzQge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn in axialer RIchtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
AufzQge 01 angeordnet sind, kdnnen diese vorteilhaftenveise auch zueinander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z. B. einzelne AufzQge 01 oder Qmppen von AufzQgen 
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01 betreffen, die Jewells z. B. urn eine haJbe Lange L des Aufzugs 01 zueinander versetzt 
angeordnet sind, was Jedoch bedlngt, dass weitere Kanale 08 mit zugeordneten 
Offnungen 09 Oder zumindest mIt TeilstOcken derselben in den Zylinder 06 eingebracht 
sInd, die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanalen 08 und 
Offnungen 09 z. B. um 90 versetrt angeordnet sind. 

Im Folgenden wird belspielhaft ein Verfahren zum IV/lontleren eines biegsamen Aufzugs 01 
auf einen Zylinder 06 einer Drucl^maschme beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
entlang dessen Umfang hintereinander zwei AufzQge 01 anordenbar sind und wobei Jeder 
Aufzug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein voriaufendes Ende 
03 und ein nacfilaufendes Ende 04 aufwelst (Rg. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufzugs 01 ist ein Einhangeschenkel 13 ausgebildet, wobei dieser Einhifingesclienlcel 13 
zur gestreckten Ubige L des Aufzugs 01 mit einem Offnungswlnkel a1 von maximal 90«, 
vorzugswelse 45 abgekantet ist. Im Zylinder 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
sclilitzformige Offnung 09 mlt einer in Produktionsriclitung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweiten Kante 1 7 vorgesehen. wobei die Kanten 1 6; 17 In axialer 
RIchtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander verlaufen. Das vorlaufende 
Ende 03 des Aufzugs 01 wIrd z. B. mittels einer am naclilaufenden Ende 04 des Aufzugs 
01 angreifenden Scliubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
Produktionsrichtung P zugefQhrt, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
hinter der zweiten Kante 17 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht. sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P Infolge einer zumindest auf das vorlaufende 
Ende 03 wlrkenden, zum Zyiinder 06 gerlchteten Radlalkraft FR In die Offnung 09 greift 
und steh an der ersten Kante 16 verhakt. In dem Fall, dass der Aufzug 01 mit selnem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebiideten Einhangeschenkel 13 auf der Manteiflache 07 des 
Zylinders 06 sich darauf abstutzend aufsteht, kann die Radialkraft FR z. B. die auf die 
Manteiflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FQ des Aufzugs 01 seln. 

Zusatzlich zur Nutzung der Schwerkraft FG des Aufzugs 01 oder alternaliv dazu kann das 
vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 elastisch vorgespannt werden (Fig. 4), sodass der 
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am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Bnh&igeschenkel 13 Infblge eines auf den 
Zylinder 06 gerichteten RQckstellmoments MR In die Offnung 09 federt. sobald sich die 
Sffnung 09 des Zylinders 06 und die Beruhrungslinie 27 des EInhangeschenkels 13 mit 
der Mantelflache 07 des Zylinders 06 infolge einer Relatlvbewegung zwischen dem 
Aufzug 01 und dem Zylinder 06 unmfttelbar gegenQberstehen, wobel die Relatlvbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt. 

Das Ruckstelimoment MR resuWert daher, dass der Aufeug 01 aus einem eiastlsch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit Immanent eine elastiscli fedemde Eigenscliaft 
besitzt, wobei diese Eigenschaft insofem genutzt wird, als das voriaufende Ende 03 des 
Aufeugs 01 belm HeranfQhren an den Zylinder 06 z. B. uber eine vorzugsweise axiai zum 
Zylinder 06 verlaufende, vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
AbslDtzelemente 24 gefuhrt und dort derart gebogen wIrd. dass sicii am vorlaufenden 
Ende 03 des Aufzugs 01 eine Blegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrichelte Darstellung des Aufzugs 01 in Fig, 4). Zumlndest bis das 
Qber die Kante 26 des AbstOtzelements 24 gefOhrte voriaufende Ende 03 des Aufeugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufsteht, wird der Aufzug 01 mit seinem 
nachlaufenden Ende 04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten Raumrichtung zugefuhrt. Der 
Aufzug 01 ist demnach wahrend des Montagevorgangs durch die BerOhmngslinle 27 
seines am vorlaufenden Ende 03 angebrachten EinhSngeschenkels 13 mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstutzung an der Kante 26 des 
Abstutzeiements 24 und durch eine Ugefixierung 28 des nachlaufenden Endes 04 
stabilisiert. Das AbstOtzelement 24 kann z, B. als ein Walzelement 24, Insbesondere als 
eine Walze 24 oder als eine oder mehrere axial zum Zylinder 06 nebeneinander 
angeordnete Rollen 24 ausgebildet sein, das oder die z. B. in der Funktion eines 
Andruckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar Ist bzw. sind. Das AbstOtzelement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeordnet. 

Das voriaufende Ende 03 des Aufzugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefQhrt werden, dass sich dieses Ende 03 nach seiner BerQhrung mit der 
MantelflSche 07 des Zylinders 06 unter einem spltzen Winkel y mit einer gedachten. in 
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efnem BerQhrungspunkt 29 auf der Mantelfiache 07 des Zylinders 06 aufllegenden 
zweiten Tangents T29 von der Mantelfiache 07 des Zylinders 06 abwendet (Darslellung 
des Aufzugs 01 in Rg. 4 mit durchgezogener Unie). Die derartdurchgefQhrte Biegung des 
vorlaufenden Endes 03 des Aufzugs 01 soli jedocli nur so starts sein, dass der dort 
angebrachte Einhgngeschenkel 13 noch sicher an der Mantelfiache 07 des Zylinders 06 
aniiegt. Zur Unterstutzung des sicheren Anilegens des Einhangesclienkels 13 an der 
Mantelfiache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das AbstQtzelement 24 an den Aufzug 01 
angestellt werden, wodurch der Aufzug 01 mit selnem vorlaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelfiache 07 des Zylinders 06 gehalten wird. 

W§hrend der Relativbewegung zwischen dam Zylinder 06 und dem Aufzug 01 , 
vorzugsweise wahrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produlctlonsrichtung P. 
aber auch ebenso gut wShrend einer geeigneten Bewegung des Aufzugs 01 > z. B. 
entgegen der Produklionsrlchtung P des Zylinders 06, haktder EinhSngeschenkel 13 am 
vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelttes WgUzetement 24 kann dabel das Montieren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstDtzen, Indem das waizelement 24 den Aufzug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt. Am nachlaufenden Ends 04 des Aufzugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebildet, wobel dieser Einhangeschenkel 14 vom waizelement 24 im Zuge des 
Aufroliens des Aufzugs 01 auf den Zylinder 06 In die Offhung 09 des Zylinders 06 
gedrOckt wird. 

Bne Vonrichtung zur DurchfOhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Belspiel 
einer Rollen-Offsetdmckmaschlne mit z. B. einem stehendsn Gumml-gegen-Gummi- 
Dmckwerk In 4-Zyllnder-Bauweise mit z. B. horlzontaler Fuhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 eriautert (Rg. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufelnander abrollenden 
Zylindem 31 ; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Qummltuchzylinder 32 
und ein zweltes, oberhalb der Papierbahn 48 angeordnetes Paar von aufelnander 
abrollenden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummltuchzylinder 34 vorgesehen. wobei die Papierbahn 46 zwischen den belden 
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gegeneinander angastellten Gummftuchzylindarn 32; 34 hindurchgefOhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere. z. B, fOnf oder sechs Druckstellen fQr 
unterschiedllche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
ohne Einschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzylinder 
31 ; 33 In Ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 Ist entlang seines Umfangs mit zwel Druckformen 36 und der 
Formzylinder 33 in glelcher Weise mit zwei Dmckf ormen 37 belegt Oder zumindest 
belegbar, wobel die Druckformen 36; 37 z. B, eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31 ; 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 Ist u. a 
davon abhangig, wie viele Dnjckformen 36; 37 In axlaler Rlchtung des jewelligen 
Formzylinders 31 ; 33 anzuordnen sind. So kdnnen In axlaler Rlchtung des jewelligen 
Fonnzyllnders 31 ; 33 z. B. bis zu sechs Daickformen 36; 37 nebenelnander angeordnet 
seln. Vorzugsweise sind die Formzylindern 31 ; 33 doppeitbreit und doppeltumfangnch 
ausgebildet, wohlngegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete Drucktucher 
die Qummltuchzylinder 32; 34 z. B. vollumfangllch umspannen. 

Wie bereits in den Rg. 1 und 2 dargestellt, weisen die Druckformen 36; 37 an ihren auf 
die Lange L bezogenen stirnseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13; 14 auf, 
mit denen die Druckfomien 36; 37 auf dem jeweillgen Formzylinder 31 ; 33 befestigt 
werden. indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der In die Mantelfiache der 
Formzylinder 31; 33 eingebrachten, in axialer Rlchtung zum Formzylinder 31 ; 33 
verlaufenden schlitzfdrmigen Offnungen 09 eingefQhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
Im Fonnzyllnder 31 ; 33 vorzugsweise In elnem Kanal 08 angeordneten Haltevorrlchtung 
gehalten werden. Am verlaufenden Ende 03 ]eder Dmckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45**. Am nachlaufenden Encfe 04 
jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel pi zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten LSnge L der Druckfonn 36; 37 vorzugsweise 
90". Die Schlitzweite S der in die Fomizylinder 31 ; 33 ^ngebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 
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Fur einen Wechsel einer oder mahrerer auf den Formzylindem 31; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B. fur den Formzylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordnetes Druckfomimagazin 38 und fOr den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberlialb der Papierbahn 46 angeordnetes Drucliformnnagazin 39 vorgesehen, 
wobel jedes Drucl^formmagazin 38; 39 jeweils elne Aufnahmeeinrichtung 41; 42, z. B. 
einen Schaclit 41 ; 42. zur Aufnalime mindestens eIner von dem jeweillgen Formzylinder 
31 ; 33 abzunelimenden, gebraucliten Druckfbrm 36; 37 und eine Aufnahmeeinriclitung 
43; 44, z. B. einen Scliacht 43; 44, zur Aufnalime einer auf dem Jeweiligen Formzylinder 
31 ; 33 zu montlerenden, neuen Daickform 36; 37 aufweist, wobei vorzugsweise ]ede 
Aufnahmeeinrichtung 41; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherpositlonen jeweils fur 
abzunehmende, gebraudtte Druclcfbrmen 36; 37 und fur zu montlerende, neue 
Druckformen 36; 37 aufweist. WShrend das dem jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 
zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiligen Fomizylinder 31 ; 33 zum Wechsein einer Druckform 36; 37 angestellt 1st, sind 
z. B. der erste Fbmizyllnder 31 und der zweite Fonnzylinder 33 von ihrem Jeweiligen In 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzylinder 32; 34 abgestellt Alternativ oder 
zusatzlich zu den abgestellten Formzylindem 31 ; 33 konnen auch die Gummituchzylinder 
32; 34 von der Papierbahn 46 abgestellt sein. Damit 1st beim Wechsel einer oder 
mehrerer Druckformen 36; 37 der betreffende Formzylinder 31 ; 33 von der Papierbahn 46 
entkoppelt, wahrend im Druckwerk das andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verblelben kann. 

In den Druckfomimagazlnen 38; 39 sind die SchSchte 41 ; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckfonn 36; 37 jeweils vortellhaftenweise 
zumindest im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise In einer Schkshtbauwelse ubereinander angeordnet. Dabel kann z. B. eine 
Trennwand 47 im Jeweiligen Druckfomimagazin 38; 39 die Schachte 41 ; 43 bzw, 42; 44 
vonelnander trennen (Rg, 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 welst fOr die In ihnen zu 
speichernden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositlonen auf. Um auch bei 
laufender Papierlsahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 zu 
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ermSglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Dmckform 36; 37 aus den Schachten 
41 ; 42 Oder zur Bere'rtstellung elner neuen Dmckform 36; 37 In den Schachten 43; 44. 
sind diese SchSchte 41 ; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite Oder von einer zur Laufrichtung der Papierbahn 46 parallel 
verlaufenden Selte der Druckfbrmmagazine 38; 39 zug§ngllch. Die Druckfonmmagazlne 
38; 39 erstrecken sich jeweils vorzugsweise uber die Lange des Ballens der Formzylinder 
31 ; 33, zumindest aber Qber die Brelte B der Druckform 36; 37, und verrndgen In lliren 
jeweiligen Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 eine Druckform 36; 37 vorzugsweise vollstandig, 
d. h. ihrer LSnge L nach aufzunehmen. Die SchSchte 41 ; 43 bzw. 42; 44 beflnden sIch 
z. B. in einem Gehause. wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufwelst, wobel die 
Offnung o38; o39 Jewells parallel zum Ballen des jeweiligen Formzyllnders 31 ; 33 
ausrichtbar 1st. Durch die jeweilige 6ffnung o38; o39 1st Jewells eine Druckfonn 36; 37 
dem Fonnzylinder 31 ; 33 zufQhrbar Oder von dlesem In den Schacht 41 ; 43 einf Qhrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38; o39 der Druckfomnmagazlne 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 in den Formzylindem 31 ; 33 in einem deutllch gerlngeren Abstand 
a38; a39 an die Fomizyllnder 31 ; 33 herangefOhrt, als die LSnge L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind AbstSnde a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der LSnge 
L der Druckformen 36; 37, insbesondere kurze Abstande a38; a39 bis 10 % der L§nge L 
Es 1st vorteilhaft. zumindest das oberhalb der Papierbahn 46 angeordnete 
Druckformmagazin 39 beweglich anzuordnen, sodass dieses Druckformmagazin 39 aus 
einer vorzugsweise oberhalb des Druckwerks beflndlichen Ruheposition an den 
Formzylinder 33 In eine Arbeitsposition z. B. herangefahren oder herangeschwenkt 
werden kann. Durch die bewegliche Anordnung der Druckfonnmagazlne 38; 39 ergibt sich 
eine bessere ZugSngllchkelt zum Druckwerk z. B. zur DurchfOhrung von dort 
erforderiichen Arbeiten, z. B. Wartungsarbelten. in der Arbeitsposition sind die Schgchte 
41 ; 43 bzw. 42; 44 der Druckfomimagazine 38; 39, zumindest aber die 
Speicherposltlonen der Druckformen 36; 37, vorzugsweise horizontal oder mit 
gerlngfuglger Nelgung, vorzugsweise mIt weniger als 15' gegenuber der Horlzontalen H 
ausgerichtet, wobei die Offnungen o38; o39 der Dmckfonnmagazlne 38; 39 
vorteilhaftenweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen Formzylinder 31 ; 33 weist. mit 
dem das Jeweilige Dnjckfonnmagazin 38; 39 zusammenwirkt 
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Eln bewegllch angeordnetes Druckfbrmmagadn 38; 39 ist in seiner Arbeilsposltion vor 
einem Formzyllnder 31 ; 33 In seinem Abstand a38; a39 und seiner Ausrichtung zum 
Formzyllnder 31 ; 33 durcli elne Arretlerung 48 fixierbar (Rg. 5). Die Arretierung 48 Icann 
z. B. dutch einen l<egelbolzen erfolgen. der z. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31 ; 33 
ortsfest ist und in eine Offhung im Qeliause des Druckformmagazins 38; 39 eingrelft und 
eln an den Fomizylinder 31 ; 33 z. B. herangeschwenktes Druckformmagazin 38; 39 mIt 
seinen Offnungen o38; o39 bezQglicli des Ballens des Formzyiinders 31 ; 33 zentriert Es 
ist vorteilhaft. den Fomizylinder 31 ; 33 seitenreglstemnaBig in eine vordeflnierte Position 
zu bringen, Ihn z. B. bezQglich des Seitenreglsters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch elner Druckfomn 36; 37 zwischen dem Formzylinder 31 ; 33 und dem 
Dmckformmagazin 38; 39 kommt Altemativ zur Einstellung des Formzyiinders 31 ; 33 
kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seWlch relativ zum Formzylinder 31 ; 33 In eine 
vordeflnierte Position gebraclit werden, damit der Austausch einer Dmckfomn 36; 37 
zwischen dem Druckfomnmagazin 38; 39 und dem Fomnzyllnder 31 ; 33 zielgerichtet und 
ohne seltllchen Versatz erfolgen kann, 

Es Ist vortellhaft. nahe am Fomnzylinder 33 vor der auf den Formzylinder 33 richlbaren 
Offnung des Dmckformmagazins 39 eln gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Leitblech 49 anzuordnen (Fig. 5), mit dem eln aus einer Offnung 09 im Formzylinder 33 
geidstes nachlaufendes Ends 04 elner Druckfomri 37 zielgerichtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmenden Druckfomi 37 geleitet wird. Insbesondere wird mit dem 
Leitblech 49 fOr eine vom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 eln irrtumlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt, in dem mindestens eine neue Druckfomn 37 
bereHgestellt Oder zumlndest bereitstellbar Ist. Ebenso kann auch an dem unterhaib der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dem Fonnzyllnder 31 zusammenwirkenden 
Dmckformmagazin 38 die Anbringung eines Leitbleches 49 vortellhaft sein, welches aber 
der Obersichtlichkelt halber in der Rg. 5 nicht dargestellt ist 

Ein weiteres Ausfuhrungsbelsplel fur eine Druckmaschine mit Druckformmagazlnen ergibt 
sich in Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B. einer Mehrfarben- 
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Offsetdruckmasdiine, deren Druckwerke vorzugswelse In Brflckenbauweise Oder einer 
kompakten Achterbauweise, d. h. einer In Ihrer Bauhfihe niedrig bauenden 
Druckmaschlne mit acht Druckstellen, wie es beispielhaft die Fig. 36 zelgt, In mindestens 
einem Gestetl 97 auf einem Fundament 96 Qbereinander angeordnet sind. Eln 
Bedmckstoff 46, vorzugswelse eine Paplerbahn 46, wird hierbel der Dnjckmaschine 
zugefuhrt und vertikal durch die Druckwerke geleitet. In der Fig. 36 sInd beispielhaft vier In 
Transportrichtung der Paplerbahn 46 aufeinander folgende Druckwerke dargestellt, die 
zur Rechten und Unken der Paplerbahn 46 jeweils einen Obertragungszyllnder 32; 34 mit 
einem Formzylinder 31 ; 33 aufweisen, wobei die sich In einem Druckwerk an der 
Paplerbahn 46 gegenuber stehenden Obertragungszyllnder 32; 34 aufeinander abrollen. 
Die Paplerbahn 46 wird z. B. mittels einer vor dem ersten Druckwerk angeordneten ersten 
Papieriettwaize 92 an das erste Druckwerk herangefuhrt und mittels einer nach dem 
vierten Druckwerk angeordneten zweiten Papierleitwaize 93 vom vierten Druckwerk 
abgeleitet Jedem Formzylinder 31 ; 33 is! zumlndest ein Farbwerk 94 zugeordnet. auf 
dessen Einzelheiten hier nicht naher eingegangen wird. Jedem Formzylinder 31 ; 33 ist eln 
Druckformmagazin 38; 39 zugeordnet, das Jewells vorzugswelse zwei SchaChte 41 ; 42; 
43; 44 aufweist. Ebenso wie In dem zuvor in Verblndung mit der Fig. 5 beschriebenen 
Ausfuhrungsbelspiel ist auch hier jedes Druckformmagazin 38; 39, zumlndest aber 
dessen Speicherposition fur eine zu speichemde Dnjckform 36; 37. in der Arbeltsposition 
vorzugswelse Im Wesentlichen horizontal Oder nur mit einer geringen Neigung von 
weniger als 1 5° zum Formzylinder 31 ; 33 ausgerlchtet. In der Arbeitsposition des 
Druckformmagazins 38; 39 Ist mindestens eine Dnjckform 36; 37 zwischen den 
Schachten 41 ; 42; 43; 44 und dem Formzylinder 31 ; 33 austauschbar, indem entweder 
eine zur Ausfflhrung eines Druckauftrags nicht mehr bendtigte Druckfomi 36; 37 vom 
Fonnzyllnder 31 ; 33 abgenommen und in den Schacht 41 ; 42 eingefOhrt Oder eln© zur 
Ausfuhmng des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgef uhrt und auf dem Formzylinder 31 ; 33 montiert wird. Die konstruktlven 
Merkmale der Dmckformmagazlne 38; 39 konnen bel diesem AusfOhrungsbeisplel 
denjenlgen des zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen AusfOhmngsbelsplel 
entsprechen. Es ist vortellhaft, wenn die Durchfuhrung, insbesondere der Vollzug eines 
Druckformwechsels sensorisch Qbenvacht wird. Gletchfalls sind die Druckformmagazlne 
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38; 39 In Verbindung mit den Fomnzylindern 31; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise 
von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckfbrmwechsel 
veranlasst werden kann. Well die Druckformmagazino 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produkdon der Druckmaschine fQr einen Dmckfonnweclisel vorberehet werden kdnnen, 
reduziert stch die etnen Stillstand der Druckwerke erfordemde RQstzelt auf einen §uBerst 
kurzen Zeitraum von z. B. weniger als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fQr einen kompletten Wechsel aller Druckformen 36; 37 der in dieser 
Druckmasctilne angeordneten Dmckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
kdnnen In der beschriebenen Druckmaschine z. B. sechsundneunzig Druckfonnen 36; 37 
gletchzeitig im Einsatz sein. Ein derart rasciier Dmckfomnweciisei seibst be! einer 
grdBeren Anzahl von Druckformen 36; 37 erhoiit die WirtschafUlchkeit der Dmckmaschlne 
au^rund ihrer §uBerst kurzen Sfillstandszeit eriieblich. 

Weitere Einzellierten bezQgiich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens werden nun belspielhaft anhand der Fig. 6 bis 35 eri&utert. Dabei zelgt 
Fig. 6 einen Fomfizylinder 33 mit zwel am Umfang urn 180" versetzten Kanaien 08 und 
zwei entlang des Umfangs hinterelnander angeordneten Druckformen 37. wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktlonsrichtung P des 
Fomizyllnders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Dnjckffomi 37 Jewells von eInem im Kanal 
08 angeordneten, von eInem Federelement 22 druckbeaufschiagten Haltemittel 21 an 
einer Wandung 19 gehalten wird, wobei sich die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
einer den Kanal 08 offnenden Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobei das 
Haltemittel 21 durch die Betdtlgung eines dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatlschen Stellmlttels 23 geldst werden kann. An der sich von der vorderen Kante 16 
derselben Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 1st der spitzwinWig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzyiinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlQssig angelegt. Fur 
Hnzelhelten zur Halterung der Druckfonnen wird auf die Fig. 2 venAriesen. 

Rg. 6 zeigt daruber hinaus ein durcii pneumatlsche Betatigung an den Fonnzyiinder 33 
anstellbares AndrQckelement 24 in Fomi einer AndrOckwaIze 24 oder AndrQckrolle 24. 
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Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrlchtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrichtung 51 mil zwei diametral angeordneten, seltlich auf eine 
Druckform 37 wirkenden, f!0gelf6rm!gen AnschlSgen 52; 53 vorgesehen, wobei die 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweils mit einem ihrer Anschlag© 52; 53 eine zu montlerende 
Druckform 37 wShrend ihres HeranfDhrens an den Formzylinder 33 seftenreglstenmSBig 
temporar fixlert. Dabei sind die Anschiage 52; 53 z. B. jeweils als eine seltllche 
Fuhmngsplatte ausgeblldet, wobei die AnschlSge 52; 53 z. B. an einer verscliwenkbaren 
Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet sind. Die AnschlSge 52; 53 unterschelden 
sich z. B. in ihrer Position bezogen auf die Axialrlchtung des Fonnzylinders 33, sodass 
z. B. fOr eine Druckform 37 einfacher Breite der Anschlag 52 und fur eine Druckform 37 Im 
Panoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Ausrichtvonlchtung 51 zum Einsatz gebracht wlrd. Die Anschiage 52; 53 k6nnen axial 
zum Formzylinder 33 fQr die bendtlgte Breite der Druckform 37 Justiert>ar seln. 

Der Rg. 6 sind auch weitere Einzelhelten des Druckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gezeigte AusfOhrungsbeisplel geht von eIner Variante fQr das 
Druckformmagazin 39 aus, bel der ein oberer Schacht 44 zur Bereitstellung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu monlierenden Druckfonn 37 als eigenstandige Baueinheit unabh§ngig 
von einem unteren Schacht 42 zur Aufnahme einer vom Formzylinder 33 abgenommenen 
Druckform 37 betreibbar ist. Belde SchSchte 42; 44 kdnnen als elnzein und unabhangig 
vonelnander einsetzbare und damit eigenstandig funkllonsfahige Baueinheiten venwendet 
werden. Diese Anwendung ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Fonnzylinders 33 mit neuen Druckformen 37 automatlslert werden soli, wohlngegen die 
Abnahme gebrauchter Dmckformen 37 von einer Bedienperson ausgefOhrt wlrd. Wenn 
belde Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgeblldet sind, ergibt sich ein 
vollautomatischer Dmckfonnenwechsler. Belde Schachte 42; 44 weisen Jeweils alls zum 
Spelchem und Fdrdem von Dmckformen 37 erforderlichen Vonlchtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kompakt aufgeisaut. Insbesondere weisen sie trotz Ihrer 
Aufnahmef§higkelt von jeweils mindestens zwei Druckfomien 37 eine geringe Bauh6he 
auf. Die Bauhohe betragt z. B. weniger als 150 mm, vorzugsweise weniger als 100 mm. 
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Bei dem In den Fig. 6 bis 35 gezeigten AusfOhmngsbeispfel 1st der Schacht 44 horizontal 
angeordnet und tangential zum ausgerlchtet. Dadurcti wird die auf die Drucltfonn 37 
ausgeQbte Schwerl^raft FG zur Unterstutzung nachfoigend beschriebener Funktionen auf 
bestmogliche Weise genutzt. Im Sctiacht 44 befindet sich eine Auflage 54. auf der eine 
auf dem Fonmzylinder 33 zu montlerende erste Dmckform 37 mit Ihren abgekanteten 
Einhangesclienkeln 13; 14 aufgestellt oder abgelegt werden kann. Bne auf der Auflage 
54 abgelegte Druckfomri 37 llegt dort z. B. mit iiirer gesamten gestrecklen LSnge L auf. 
Die Auflage 54 1st vorzugsweise nicht votlfiachlg, sondern in Form paralieler Leisten 54 
Oder Gleitschienen 54 ausgebildat. Der Bnliangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der ersten Druckform 37 liegt im Schaciit 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite an einem vorzugsweise vertlkal stefienden Anschlag 56 an. wobel der Ansclilag 56 
von einer Forderelnrlchtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 in Richtung der 6ffnung 
o39 des Druckfonmmagazlns 39 bewegbar 1st, um diese erste Druckform 37 durch eine 
translatorisclne Bewegung und vorzugsweise verfonnungsfrei zumlndest solange aus dem 
Schacht 44 zu fordem, bis der Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 dieser 
ersten Dmckform 37 In die schlitzfSrmlge Offnung 09 des Fonnzylinders 33 greifen kann. 
Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fOr die erste Druckform 37 als Aniagepositlon 
und hat auch gleichzeitig die Funktion eines Schlebers 56. Sofem diese erste Druckfonm 
37 am Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 mindestens eine 
Reglsterstanzung aufwelsl. kann der Anschlag 56 z. B. vorlellhafterweise auch als ein 
lotrecht zur Auflage 54 stehender, mit der Fordereinrichtung 57 verbundener Registerstift 
56 ausgebildet seln, sodass mit dem Aniegen der ersten Druckform 37 an dem Anschlag 
56 fur sie eine Vorregisterung bezugllch ihres Seltenregisters erfolgt Die 
Fdrderelnrlchtung 57 1st z. B, als eIn RIemenantrieb 57 oder als eIn Llnearantrieb 57, 
vorzugsweise als ein pneumatischer Llnearantrieb 57, insbesondere als ein 
koibenstangenloser, doppelseilig wirkender Llnearantrieb 57 ausgebildet 

im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Dmckformhalter 58 zum Halten 
mindestens einer zweiten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37. WIe 
in Fig. 13 dargestellt, wird die zweite Druckfomri 37 vom Dmckformhalter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. In einem Abstand a54 Ober der Aufiage 54 z. B. dadurch gehalten, dass 
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der Druckfbrmhalter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schieber 59 aufwelst, an 
dessen Ende ein Halteelement 61 , z. B. L-formlg ausgebildeter Winkel 61 , angeordnet isl, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schlebers 59 und einem Im Bereteh der dffnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten welteren Halteelement 62, z. B. einem Starr 
angeordneten Anschlag 62, elngespannt ist. Der Abstand a54 welst dabel einen Wert auf, 
der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
ElnhSngeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zwehen Druckfomn 37 liegt Die 
Einspannung der zweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein llcliter Abstand a58 
zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kurzer 
eingestellt ist als die gestreckte Lange L der zweften Druckfonn 37. Der Anschlag 62 Im 
Berelch der dffnung o39 des Druckformmagazins 39 welst vorzugsweise eine 
Abschragung 63 auf. an der sich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 abstutzen kann, wobel die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-fdrmig ausgeblldete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstOtzt, einander zugewandt sind. Da 
die zweite Druckform 37 insbesondere entlang ihrer Lange Lbiegsam ist, wolbt sle sich in 
Ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schieber 59 des Druckfonnhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und welst vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namllch eine 
stabile Betriebsstellung im elngefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand. In einer 
Variante fQr den Druckfonnhaiter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schieber 59 
und starren Anschlag 62 miteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 Im Berelch 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschlag 62 auf der vom 
Fonnzylinder 33 abgewandten Seite befindet, Alternativ zu der beschriebenen llnearen 
BewegbarkeK kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch um eine parallel zur Brelte 
B der Druckform 37 ausgerichtete Schwenkachse schwenkbar angeordnet sein, Eine 
zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherpositlon, wahrend eine auf der Auflage 54 abgelegte 
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Druckform 37 In diesem Zustand eine untere, zwelte SpelcherposWon einnimmt, wobei die 
Druckform 37 In der zweiten Speicherposition vor ihrer Bef6rderung zum Formzyllnder 33 
zwischengespeichert wird. Durch eine Betatlgung. vorzugswelse durch eine von der Feme 
aus, z. B. von einem zur Druckmascliine gehorenden Leftstand vorgenommene 
Betatlgung wechselt die Dmckfbrm 37 innerhalb des Schachts 44 von Ihrer oberen, ersten 
Speicherposition In Ihre untere, zweite Speicherposition. In der ersten Speicherposition 
und in der zweiten Speicherposition gespelcherte Druckformen 37 sind vonelnander 
beabstandet, z. B. entlang ihrer Lange L mit dem Abstand a54, sodass sie einander nicht 
berOhren und folgtich nicht beschadlgen kdnnen. 

Bn weiteres AusfOhrungsbelspiel des Druckfomnhalters 58, das vorteilhafterweise eine 
besonders niedrlge Bauhdhe fOr den Schacht 44 eriaubt, sleht vor, die zweite Druckfonm 
37 oberhalb der sich In Axlalrichtung des FonnzyHnders 33 in einer einzigen Ebene 
erstreckenden Auflage 54 mit mindestens einem Hatteelement 64 In einer oberen 
Speicherposition zu halten, wobel das Halteelement 64 z. B. als eine FQhrungsschlene 
64, vorzugswelse als zwei parallel zueinander verlaufende FQhrungsschlenen 64, 
ausgeblldet 1st (Fig. 7 bis 9), wobei die FQhrungsschlenen 64 die zweite Im Schacht 44 
befindliche Dmckform 37 an ihren beiden l_angsseiten entlang zumindest eines Teils Ihrer 
Lange L in der oberen Speicherposition halten. Die Ausgestaitung des Druckfomihalters 
58 mit FQhmngsschienen 64 setzt voraus, dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an den 
Enden 03; 04 der zweiten Dmckfonn 37 nicht Qber die voile Breite B der Druckform 37 
erstrecken, indem sie nIcht an die Langsseiten der Druckfonm 37 heranreichen. Die 
Langsseiten der Druckform 37 bilden damit Im Berelch der AuflageflSche 02 der 
Dnickfonm 37 einen Obersland gegenOber den ElnhSngeschenkeln 13; 14. Dieser 
Oberstand ist notwendig, urn die Druckfomrj 37 in den Fuhrungsschienen 64 fOhrbar zu 
machen. Das Halteelement 64, insbesondere jede Fuhaingsschiene 64, besteht z. B. aus 
einem U-f6rmlgen, jeweiis eine der LSngsseHen der Druckfomn 37 mit einem gewissen 
Spiel umgrelfenden BOgel, In den die zweite Druckfonn 37 von der vom Formzyllnder 33 
abgewandten Seite elnschiebbar Ist. Die zweite Dmckform 37 wird von den 
FQhrungsschlenen 64 damit vorzugsweise in einem schmalen Berelch ihrer Seite 
gehaiten, wobel die Halterung Insbesondere als eine vertikale UnterstQtzung und damit 
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als eine AbstQtzung gegen die an die Daicttform 37 angreifende Sdiwerkraft FG wirkt Die 
FOhrungsschienen 64 sind vorzugsweise aus einem formstabllen Werkstoff wie Metal! 
Oder Kunststoff gefertigt. 

Um eine von den FOhrungssclilenen 64 gehaKene zweite Drucltform 37 auf der Auflage 
54 abzulegen, 1st zumindest eine der FOhrungsschienen 64 in Riclitung der Breite B der 
zweiten Drucltform 37 bewegbar. Vorzugsweise sind jedocii beide FOhrungsschienen 64 
langs der Breite B der zweiten Dmckform 37 gegensinnig bewegbar, sodass sie sich 
zumindest i<urzzeitig voneinander entfemen und ihren Abstand voneinander derart 
vergroBem, dass sie die l_angsseiten der Druckform 37 nicht mehr vertil<ai unterstulzen, 
wodurch die zweite Drucldorm 37 infolge der an ihr angreifenden Schwerltraft FG 
zwischen den FOhrungsschienen 64 hindurch auf die Auflage 54 fSUit Fails das 
Halteeiement 64 in einem ersten Betrlebszustand die zweite Druclcform 37 z. B. durch 
eine elelOrische Oder magnetische Kraft In der oberen Speicherposition halt, wechselt das 
i^alteelement 64 vorzugsweise ferngesteuert von seinem ersten Betrlebszustand in einen 
zweiten Betrlebszustand, wobel der zweite Betrlebszustand das Halteeiement 64 
veranlasst, dass sich die Drucl^form 37 und das Halteeiement 64 voneinander losen und 
die Dmcl^form 37 beim Losen vom Halteeiement 64 im Schacht 44 durch einen freien Fall 
und damit allein durch die an ihr angreifenden Schwerkrafl FG in die voizugsweise 
unmittelbar vertii^l unterhalb der oberen Speicherposition llegende Speicherposition 
wechselt. Die zweite Dmclcfonn 37 wird in der unteren und auch In der oberen 
Speicherposition im Schacht 44 in einer Neigung von wenlger als 15*, vorzugsweise 
horizontal, gehalten. Zumindest welsen die als ein StOtzlager fOr die zweite Druckform 37 
ausgebildeten FQhmngsschlenen 64 in ihrer LSngserstreckung nur diese geringe Neigung 
Oder einen horlzontalen Verlauf auf. 

Ein Losen der zweiten Druckform 37 aus den seitlich an ihr angreifenden 
FOhrungsschienen 64 wlrd vorzugsweise durch einen lotrecht zur Auflageflache 02 der 
zweiten Dmckfomn 37 stehenden Anschlag 67 unterstutzt, der vorzugsweise Im Schacht 
44 Starr angeordnet ist, wobel vorzugsweise an beiden Langsselten der zweiten 
Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet ist, sodass wShrend einer langs der 
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Breite B der zweiten Druckform 37 gerichteten, gegenlduflgen Bewegung von den diese 
Druckform 37 haltenden Fuhrungsschlenen 64 diese Dmckform 37 durch die beldseltig 
angeortlneten AnschlSge 67 in der von der Auflagefi§che 02 der Druckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil blelbt Die Anschlage 67 streifen die Druckfonm 37 von 
den sich voneinander entfemenden FQhrungsschienen 64 ab, indem die Druckform 37 an 
den Anschlagen 67 anschl§gt. wobei glelchzertig der Druckfonn 37 durch die Bewegung 
der FQhrungsschienen 64 die vertikale UnterstOtzung entzogen wird. Das Losen der 
zweiten Druckform 37 erfolgt vorzugswelse durch einen z. B. von dem zur Druckmaschine 
gehorenden Leitstand steuerbaren Antrieb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
Fuhmngsschienen 64 wirkt und sie entlang eines Stellwegs s68 bewegt. 

Sofem auf dem Fonmzyllnder 33 in dessen Axiairichtung nebonelnander mehrere 
Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht 44 in Axiairichtung des Formzylinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebeneinander angeordnet sind, ist es vorteiihaft, die 
FQhrungsschienen 64, die an benachbarten zweiten Druckformen 37 angreifen, im 
Druckformmagazin 39 Qber der Auflage 54 in zwei unterschledlichen Ebenen, d. h. vertikal 
zueinander versetzt anzuordnen, wobei in Axiairichtung des Formzylinders 33 
aufelnanderfolgende Ebenen vorzugswelse alternlerend versetzt angeordnet sind. Durch 
die versetzte Anordnung der die erste Speicherposition der Druckformen 37 bildenden 
Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axiairichtung des Formzylinders 33 
nebeneinander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 mogllchst gering 
gehalten werden. Der Abstand a67 entspricht In selnem Wert vorzugswelse einem 
Abstand, den auf dem Fonmzyllnder 33 !n dessen Axiairichtung nebeneinander, d. h. 
benachlsart angeordnete Dmckfonnen 37 aufweisen. Aus in Axiairichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander angeordneten Ebenen. d. h. jewells aus einer ersten 
Speicherposition, auf der Auflage 54 abgelegte und damit jeweils in ihre zweite 
Speicherposition gebrachte Druckfonmen 37 kannen mit der Ffirdereinrlchtung 57 dem 
Formzyllnder 33 entweder einzeln oder vorzugswelse glelchzeitig gemeinsam zugefuhrt 
werden. wobei letzteres Vorgehen fQr einen schnellen Wechsel von Druckformen 37 am 
Formzyllnder 33 vorteiihaft ist. In Axiairichtung des Formzylinders 33 in unterschledlichen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckformen 37 k5nnen glelchzeitig 
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Oder zumlndesl in rascher Folge in Ihre jeweillg© zwelte Speicherposition wecliseln. Dem 
Fonrizyllnder 33 glelchzeltlg gemeinsam zugefQhrte Druckformen 37 warden auf dem 
Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebenelnander angeordnet, 

In dem in der Rg. 8 gezelgten Beispiel sind vier zweite Dmcltfonnen 37 Jeweils in ihrer 
ersten Speicherposition in Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander angeordnet, 
wobel jede dieser Druclcformen 37 jeweils an Ihren Langsselten In einer FOhrungsschlene 
64 gehalten 1st Der vertikale Versatz der Dmckformen 37 betragt dabel nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm, und entspricht elwa der Bauhohe der FQhmngsschlenen 
64, vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauhohe. Die Bewegung der 
FQhmngsschlenen 64 langs zur Breite B der zweiten Dmckfomn 37 erfolgt z. B. durch eine 
llneare Verschi^ung der FOhrungsschlenen 64; sie kann jedoch auch durch eine 
Schwenkbewegung der FOhrungsschlenen 64 ausgefuhrt werden, wobei die 
Fuhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den Fuhrungsschienen 64 abgestQtzten Seite der 
Dnickform 37 veriaufen. So kann eine FDhrungsschlene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwenkarm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auflageflache 02 der zweiten 
Dmckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist, was in der Rg. 9 durch einen 
RIchtungspfell angedeutet ist. Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
FOhmngsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende Im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht Ist, kann z. B, als ein seltllch an der Fuhrungsschiene 64 wirkendes 
Federelement 68. z. B. ais eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobel die mit dem 
Schwenkarm 68 verlxjndene FQhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbaren, Insbesondere fernsteuerbaren Magneten 69, in eine die zwelte Druckform 37 
haltende oder eine sich von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. 
Der Stellweg s68, den eine bewegbare Fuhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckfomi 37 ausfOhrt, iiegt im Bereich weniger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise l3el 4 mm. Vorzugsweise Ist auch bei dieser 
Ausfuhmngsvariante ein Anschlag 67 vorgesehen, an den die Dmckform 37 mit Ihrer von 
der Fuhrungsschiene 64 abgestQtzten Seite anschlagt, wahrend die FQhrungsschiene 64 
durch ihre Bewegung der Druckform 37 die AbstOtzung entzleht. Zwei in Axialrichtung des 
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Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenOberliegenden 
Selten desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicheiposltlon in die untero Speiclierposltion kann die Daickform 37 auch mit einer 
ihrer Selten am Anschlag 67 vertikal abwdrts gerichtet entlang gieiten, sodass die aus der 
oberen Speiclierposltion geldste Dmckfbnn 37 In einer gefuhrten Bewegung in die untere 
Spelcbierposition gelangt. Der Anschlag 67 hat dann fur eine Ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Auflage 54 
relchenden SeitenfOhrung. 

Allgemein formuliert, sleht ein Verfahren zum Speichem von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31 ; 33 einer Druckmaschlne einander nachf olgend abgefuhrten 
AufeOgen 01 ; 36; 37 folgende Schrltte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31 ; 33 
abgefuhrter Aufzug 01 ; 36; 37 wird von einer ersten in eIne zweite Speicherposition 
befordert, b) der dem zuvor abgefuhrten Aufzug 01 ; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufzug 01 ; 36; 37 wird an der ersten Speicherposition des zuvor abgefQhrten Aufzug 01 ; 
36; 37 gespelchert, c) der zuvor abgefQhrte Aufeug 01 ; 36; 37 in seiner zweiten 
Speicherposition und der nachfolgend abgefuhrte Aufeug 01 ; 36; 37 in der ersten 
Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 werden in einem entlang ihrer 
LSnge L orthogonalen Abstand gespeichert, d) die Aufzuge 01 ; 36; 37 werden sich in Ihrer 
Jeweliigen Auflageflache 02 zumlndest grdBtentells Qberdeckend, vorzugsweise 
zumindest zu 80% Qberdeckend oder In ihrer vollstandlgen oder nahezu vollstandlgen 
Oberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefOhrte Aufzug 01 ; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 konnen dabei entlang ihrer l-ange L vertikal oder aber auch 
horizontal vonelnander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wird der zuvor 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, Insbesondere durch eine 
beide Speicherposltionen unmittelbar und direkt mitelnander verbindende lineare 
Bewegung orthogonal zu seiner AufiageflSche 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherposition befdrdert, was nachfolgend 
noch nSher erl§utert wird. 

Es 1st von Vorleii, Insbesondere im Schacht 44, beispleisweise am Schieber 56 fQr eine 
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auf der Auftage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-f 6rmig 
ausgebildeten Winkel 61 fQr eine zweite Daickform 37 einen Codeleser71 anzubrlngen, 
der eine jeweils vorzugswelse am Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 041eder 
Druckform 37 angebrachte Codlerung llest, d. h. ein Merkmal zur Identlfikation einer 
Druckform erfasst, urn In einem vorzugswelse elekbrontsch In elner Steuereinhelt 
durchgef Qhrlen Abglelch mrt einem fur den Formzyllnder 33 vorgesehenen, In der 
Steuereinhelt hinteriegten Belegungsplan zu prufen, cb die In den Schacht 44 
eingebrachlen Dmckformen 37 dem Belegungsplan des beabslchtlgten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtlgte Belegung die In den Schacht 44 oingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtlgen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzyllnder 33 eIne entsprechende Meldung, 
z. B. eIne Fehlermeklung, d. h. eIne das Bedlenpersonal vor einer Fehlmontage wamende 
Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitetand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codlerung kann vorzugswelse zusStzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
eIn Baicode ausgebildet sein. Der Codeleser 71 ist Im Schacht 44 somit vorzugswelse an 
dessen vom Formzyllnder 33 abgewandten Ende angeordnet, wobel eIne Leserichtung 
des Codeleser 71 entweder parallel zur Lange L der Druckfomi 37 oder vorzugswelse 
parallel zur Brelte B der Druckfonn 37 gerichtet 1st. In elner bevorzugten AusfOhrung Ist 
der Codeleser 71 vorzugswelse mit elner Linearfuhrung verfahrbar Im oder am SchaciTt 
44 angeordnet oder es Ist eIn vorzugswelse um 45** zur Brelte B der Dmckform 37 
genelgter verfahriaarer Spiegel vorgesehen, der eIn Erfassungs- bzw, Lesesignal von 
elner an der Dmckform 37 angebrachten Codlerung zu einem an einer Se'rte des 
Schachts 44 angeordneten Codeleser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Schachten 44 gespelcherten Druckformen 37 angebrachten Codiemng jeweils nur ein 
einzlger Codeleser 71 erforderiich Ist. Durch die Venwendung von nur einem einzlgen 
Codeleser 71 fOr mehrere gespelcherte Druckformen 37 konnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bei der die Venwendung von nur einem einzlgen Codeleser 71 Ist der 
Codeleser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Brelte B der Druckform 37, d. h. in 
Axialrichtung des Formzyllnders 33, vorzugswelse entlang mehrerer Schachte 44 
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und/oder entlang der In einem der Schachte 44 gestapelten Druckformen 37 vertfkal in die 
Hfihe verfahrbar, sodass der Codeleser 71 oder der Spiegel die Codierung von In 
unterschiedlichen Spelclierposltionen gespelclierten Drucl^formen 37 erfasst. Entweder 
der Codeleser 71 oder mindestens ein werterer Sensor 91 l^ann dazu verwendet werden, 
2U uberwachen und/oder zu prQfen, ob ein beabsiclitigter Drudifbnmwechsel erfolgreich 
ausgef uhrt worden ist. Fehler wie eine Doppelbelegung oder eine Fehlbelegung, d, h. die 
Montage elner Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, sind dann vermeldbar, 
zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmasclilne abgesetzle 
l^eldung feststeilbar, bevor ein grdBerer Schaden entstelit. 

In der Fig. 6 ist ein welterer Sciiachit 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzyllnder 
33 entfemter Dmckfonmen 37 dient. Dieser Scliacht 42 weist eine z. B. geneigte Auflage 
72 auf, welche ebenso wIe die Auflage 54 Im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzyllnder 33 zu montlerenden Druckformen 37 vorzugsweise nicht vollfiachig, sondern 
in Form paralieler Leisten 72 oder Gleitschienen 72 ausgeblldet Ist, wobei die Neigung der 
Auflage 72 den Sciiacht 42 vorzugsweise auf der vom Fomrizylinder 33 abgewandten 
Seite weitet, wodurch dieser Scliacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
fur eine Bedienperson besser zugangllch wlrd, was die Entnahme von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erieichtert. Die Auflage 72 Im Schacht 42 ist z. B. gegenuber 
einer Horizonlalen H um einen Neigungswlnkel 5 geneigt sein, wobei der IMeigungswInkel 
5 z. B. zwischen 5** und 15", voragsweise etwa 7'» betragen kann. In dem in der Rg.6 
gezeigten Belsplel befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfemter Dnjckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Fomizylinder 33 zu montlerenden Dnickfomien 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
kelne zwingende Anordnung ist Die SchSchte 42; 44 kdnnen ebenso in umgekehrter 
Relhenfblge geschlchtet oder auch getrennt vonelnander angeordnet sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sleht vor, dass im Schacht 42 in 
Axlairtehtung des Formzyllnders 33 nebeneinander mindestens zwel Druckformen 37 
speicherbar sind. DIese Ausgestaltung enmoglicht ein besonders schnelles Abnehmen 
von Druckfomien 37, insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axlalrichtung 
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mindestens zwel Druckformen 37 anordenbar sind, well mehrere Dmckformen 37 
gleichzeitig vom Formzylinder 33 abgenommen werden k6nnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung z, B. mlndestens vler Dmckfomien 37 anordenbar 
sInd. ist es aus StablHtatsgrQnden vorteilhaft, 2. B. zwei Schachte 42 In Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebenelnander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer Druckform 
37 definierte Spelcherplatz in einem dieser Schachte 42 Ist dann derart ausgebildet. dass 
dort mlndestens ebenso viele Druckformen 37 speicherbar sind, wie Druckfonmen 37 auf 
dem Fonmzyllnder 33 entlang seines Umfangs anordenbar sind, wobel die Spetoheaing 
der Dmckformen 37 an jedem Spelcherplatz ubereinander in eInem Stapel erfolgt. Es 
kann vorgesehen sein, dass in jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber bis 
zu acht Dmckformen 37 speicherbar sind, sodass vom Formzylinder 33 abgefDhrte 
Druckfonnen 37 In den Schfichten 42 gesammelt werden kdnnen und die Sch§chte 42 
nlcht nptwendigerweise nach jedem Wechsel der Dmckformen 37 vom Bedienpersonal 
freigeraumt werden mussen. Ungeachtet der Anzahi der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 welsen die Speicherplatze in Axialrichtung des Formzylinders 33 denseiben 
engen Abstand voneinander auf, wIe die Dmckfomien 37 auf dem Fonnzyiinder 33 
angeordnetsind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Selte welst der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Fonmzyllnder 33 entfernter Dmckformen 37 zumlndest Im am Fomnzylinder 33 
angesleliten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes Fuhrungselement 73 auf, welches z. B. in Form eines Leitblechs 73, eines 
Keils 73 Oder eines WILIzelements 73, z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat, das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Dmckform 37 
in den Schacht 42 zu fQhren. Ein Abstand a73 des Fuhmngselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 ist vorzugsweise nlcht viel gr6(3er als die l-ange 114 
des abgekanteten EinhSngeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
insbesondere weist der Abstand a73 des Fuhmngselements 73 einen Wert zwischen der 
einfachen und der doppelten LSnge 11 4 des Einhangeschenkels 14 auf (Fig. 6). Da eine 
vom Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 mit ihrer Dmckbildseite das 
FQhmngselement 73 beruhrt, ist Ihr Kontakt mit einem drehbar gelagerten WSlzelement 
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73 fOr ihre Oberfiache schonender als ein Gleiten Qber einen flSchenhaft ausgebildeten 
starren Kell 73. Dieser Aspekt 1st insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soli und damit eine Beschadigung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer oder Schleifspuren zu vermelden ist. Am FQhmngselement 73 kann eIn 
Sensor 91 ang^racht seln, der entweder Im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Druckfonn 37 oder vortellhafterweise berOhrungsIos, z. B. Induktiv, pruft, ob 
steh der Elnhangeschenkel 1 4 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Druckform 37 nach einer Betailgung des Im Kanal 08 des Fbrmzyllnders 33 
angeoidneten Haftemittels 21 tatsachfch gelost hat. Mit seiner Pruf ung sendet der Sensor 
91 ein Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschleden, ob der Vorgang des AbfQhrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfemenden Dmckfbrm 37 fbrtgesetzt werden kann Oder ob 
MaBnahmen zur Beseltigung einer Storung eingeleitet werden mussen. Am 
Fuhrungselement 73 sind in Axialrichtung des Formzyllnders 33 vorzugswelse mehrere 
Sensoren 91 vorgesehen, z. B. vier oder seclis, n§mlich Jewells mindestens eIn Sensor 91 
fOr Jede auf dem FonTizyllnder33 In dessen Axialrichtung nebenelnander anordenbare 
Druckform 37. 

In einem bevorzugten AusfQhrungsbelsplel setzt der Elnh§ngeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des FQhrungselements 73 vorzugswelse auf einer vom 
FDhrungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 Im Schacht 42 errelcht, wobel die erste Rampe 74 In RIchtung der Auflage 72 
zunSchst ansteigt und nach einem Qlpfelpunkl 76 zur Auflage 72 hin wieder abfallt. Die 
erste Rampe 74 ist vorzugswelse starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Forlgang der 
Einfuhrung der vom Fonnzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 In den Schacht 42 
trifft ihr Elnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Flanke nach Ihrem GIpfeipunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Selte, vorzugswelse abmpt steil zur Auflage 72 hin abfSllt. In der RIchtung. 
in der die Druckfonn 37 in den Schacht 42 eingefQhrt wird, Ist in geringem Abstand a77 
(Rg. 14) hinter dem Qlpfelpunkt 78 ein mit der zweiten Rampe 77 stan- verbundener 
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Anschlag 79 angeordnet, an den der EinhSngeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der Druckform 37 anschlSgt Der Abstand a77 welst dabei einen Wert von wenlgen 
Millimetem auf, vorzugsweise einen Wert von weniger als der einfachen Lange 114. 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
BnhSngeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckfonn 37. Wenn der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Dmckfomi 37 an den Anschlag 79 
anschiagt, hintergrelft er vorzugsweise die zwette Rampe 77, Indem der 
Einhangeschenkel 14 In den durch den Abstand a77 geblldeten Zwischenraum eingreift 
Die zweite Rampe 77 und der mlt Ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
ForcJerelnrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, urn die vom 
Formzyllnder 33 zu entfernende Druckform 37 vollstandig in den Schacht 42 hineln zu 
befSrdem. Die Fdrderelnrichtung 81, die Insbesondere zusammen mit der steilen Ranks 
an der zweiten Rampe 77 fQr den abgekanteten Einhangeschenkel 1 4 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckfonn 37eine die Druckform 37 in den Schacht 42 fordemde 
Mitnehmereinrlchtung bildet, 1st z. B. als ein Riemenantrieb 81 oder als ein Linearantrieb 
81 , vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 81 , insbesondere als ein 
kolbenslangenloser, doppelseitig wlri<ender Linearantrieb 81 ausgebildet. Sowohl die 
erste Rampe 74 als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicht aus vollflachigen 
Ebenen, sondern aus mehreren parallel wie die Zinken eines Kammes angeordneten 
FQhmngsschlenen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metallstreifen geformt sein. 

Auf der vom Formzyllnder 33 abgewandten Selte 1st Im Schacht 42 ein Heber 82, 
Insbesondere ein Druckfomnheber 82 angeordnet, wobei der Druckfomiheber 82 
belspielswelse einen vorzugsweise lotrecht zur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufwelst, an dessen Ende ein z. B. L-f6rmig, insbesondere U-formig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet 1st, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestelit oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckfomiheber 82 welst vorzugsweise zwel stabile 
Betrlebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in dor sich der Hebann 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definlerten NIveaus 
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befindet, und eine wetter© stabile Betriebsstellung mft ausgefehrenem Kolben 83, In der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfernte Dmckform 37 von der Auflage 72 
anhebt. Der Druckfoiinheber 82 fOhrt dabei einen Hub s82 aus, der groBer ist als die 
Unge 114 des abgekanteten EInhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugswelse weisl der Hub s82 eInen Wert zwlschen der einfachen und 
der doppelten LSnge 114 des Einhangeschenkels 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzylinder 33 entfernte Druckfonn 37 von einer vorlaufigen ersten 
Spelcherposition In eine endgultige zwelte Speicherposltion. 

Oberhalb des Drucktormhebers 82, Insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein 
vorzugswelse urn eine im Wesentlichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
verlaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
Form einer lelstenfSnmlgen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich In einem 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet. wobei der Abstand a86 vorzugswelse geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten EInhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. In der Fig. 6 deutet ein RIchtungspfeli die 
Schwenkbarkeit des Sicherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes 
Ven-utschen im Schacht 42 oder ein Entfemen aus dem Schachl 42. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zun§chst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Eine weiteres Ausfuhrungsbeisplel fur im Schacht 42 angeordnele Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargestellt. Dieses AusfOhningsbelspiei sleht einen vorzugswelse Im 
mlttleren Berelch der Auflage 72 stan- angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Forderelnrlchtung 81 verbundener 
Dmckformheber 82 den abgekanteten EinhSngeschenltel 14 am nachlaufenden Ends 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Dnjckfomi 37 uber den Anschlag 79 hebt und 
die Dmckform 37 an Ihrem abgekanteten Bnhangeschenkel 14 vorzugswelse in Ihrem 
vom Druckfonnheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandto Ende des Schachles 42 zleht Die Forderelnrlchtung 81 und der 
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Druckformheber 82 kdnnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten EInhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
Fordereinrlchtung 81 eine Bewegung in die vom Formzylinder 33 abgewandte RIchtung 
ausfOhrt. Des Welteren 1st zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Formzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckfomriheber 87 vorgesehen, der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Formzyilnder 33 entfemten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Dnjckform 37 soweit anhebt. dass eine weltere vom Fomizyllnder 33 zu 
entfemende Druckfomn 37 zwischen der Auf lage 72 und der angehobenen Druckfomi 37 
In den Schacht 42 einfOhrbar ist. 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun Insbesondere Verfahren zum Wechsein von 
Dmckformen 37 an elnem Fonnzylinder 33 eriautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
Im oberen Schacht 44 zur Bereltstellung neuer auf dem Formzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Dmckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 entfemter Druckformen 37 leer, d. h. frel 
von Druckformen 37 ist 

Der Formzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhfingeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Fonnzylinder 33 zu 
entfemenden Druckform 37 von einem Haitemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehdrenden FUhrungselementes 73 
befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betdtigbare Andruckelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Rg. 13). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmlttel 23 verschwenkt das Haitemittel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22. wodurch der EInhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastlschen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am FQhrungseiement 73 anschlagt. Das angestellte 
Andruckelement 24 sichert die Druckfonnn 37 gegen ein welter gehendes L6sen von der 
Mantelfiache 07 des Fonmzylinders 33 (Rg. 14). 
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Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabel das 
nachlaufende Ende 04 der Druckform 37 In den Schacht 42. Bei der Einfuhrung der 
Druckform 37 in den Schacht 42 gleKet der Elnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am FQhmngselement 73 entlang und stellt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 14 gleitet 
die Rampe 74 aufwarts bis iiber deren Gipfelpunkl 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
wahrend das AndrQckelement 24 weiterhin am Fonnzylinder 33 angestellt ist. wird die 
Dmckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 
Produktionsrichtung P welter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei ubenwindet ihr 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mit der Fordervonichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stoBt gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Rg. 15). 

Das AndrQckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestelli Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 16st sIch der 
vorzugsweise formschlusslg an der vorderen Kante 1 6 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Dmckform 37 aus der 
Offnung 09. Die Druckform 37 tiegt nun mit ihrem vorlaufenden Ende 03 frei auf der 
Mantelfiache 07 des Fomnzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom Lasen des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt weniger als eine halbe 
Drehung ausgefuhrt Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt. Die mit der zweiten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrlchtung 81 kann die Druckfomi 
37 nun volistandig in den Schacht 42 einziehen (Rg. 16). 

Die Dmckform 37 ist vom Formzylinder 33 entfernt und befindet sIch Ihrer Lange L nach 
Im Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Gipfelpunkl 78 der zweiten Rampe 77 auf, wahrend ihr vorlaufendes Ende 03 auf dem 
Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegt, wodurch zumlndest der Einhangeschenkel 
13 am vorlaufenden Ende 03 vorzugsweise frel hangt Die Lagemng der Dmckform 37 im 
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Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine AbstQtzung an zwel Punkten, 
namllch auf den GIpfelpunklen 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Rg. 17). 

Der z. B. pneumatisch betatlgbare Druckfomiheber 82 hebt die In den Schacht 42 
eingezogene Dmckfornr* 37 an Ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an. wobel der Einhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Rg. 18). 

wahrend elne erste auf dem Fomnzyllnder 33 zu montierende Druckform 37 mIt ihren 
abgekanteten Einhangeschenkefn 13; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 welter entgegen seiner Produktlonsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09. aus der der Einhangeschenkel 13 am voriaufenden 
Ende 03 der zuvor vom Fonmzylinder 33 entfemten Druckform 37 gelost wurde. einen 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 In einem Abstand a88 von dem Aufstandspunkt 88 entfemt befindel, wobel 
der Abstand a88 Im Bereich weniger Millimeter llegt, vorzugsweise wenlger als 30 mm 
betragt, und damit einer Bogeniange von weniger als einem dreiBigsten Teil des Umfangs 
des Formzyiinders 33 entspricht. Die erste Position des Formzylinders 33 zum Abnehmen 
einer auf Ihm angeordneten Dmckform 37 isl i. d. R. nicht Identlsch mIt dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen einer neuen Daickform 37. Das Andruckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestelit, wahrend die Offnung 09 dan 
Aufstandspunkt 88 passiert oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Fonnzyllnder 33 angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mIt Ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerlchteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 
90' in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Fomizylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in elne durch die Auflage 54 
im Schacht 44 definierte Transportebene fOr die auf dem Fomizylinder 33 zu montierende 
Dmckfomi 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaeig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Rg, 19). 
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Die auf dam Formzylinder 33 zu montlerende ersle Druckform 37 steht m'rt ihrem 
Einhangeschenkel 14 an Ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit einer Fdrderelnrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die Fordereinrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 In einer vorzugswelse tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten 
Bewegung die erste Druckfonn 37 soweit aus dem Schacht 44 befSrdert, bis ihr 
vorlaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 berQhrl 
und der an diesem vorlaufenden Ende 03 abgekantete HnhSngeschenkei 13 zwischen 
der in Produktionsrichtung P des Fonnzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufstandspunkt 88 des AndrQckelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht 
(Rg.20). 

Der Formzylinder 33 Sndert seine Drehrichtung und beginnt sich In seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Formzylinder 33 aufgestellte 
Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der Dnickform 37 in die Offnung 09 
rutscht und steh vorzugswelse fomischlQsslg an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehangt (Rg. 21). 

Durch die weitere Drehung des Formzyllnders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehSngte Druckform 37 volislandig 
aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Fomizylinder 33 aufgezogen. Wahrend 
des Aufziehens wird die Druckfonn 37 durch das an den Fonnzylinder 33 angestellte 
AndrQckelement 24 auf dem Fonnzylinder 33 aufgewalzt. Nach einer halben Umdrehung 
des Fonnzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P drOckt das AndrQckelement 24 den 
abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 in die 
Offnung 09. Das Haltemittel 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanai 08 war 
gelfist und wire! sodann In diejenige Betriebsslellung gebracht, In der es den in die 
Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Dmckform 
37 z. B. durch eine Klemmung flxlert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Fonnzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 
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Das AndrQckolement 24 wird vom Fomizyllnder 33 abgestelrt und die Ausiichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen AnschlSgen 52; 53 wieder vorzugswelse in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschrltten 1st ein Wechsel einer 
erslen Druckform 37 auf dem Formzyllnder 33 abgeschlossen, indem eIne gebrauchte 
Druckform 37 entf emt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
elner Druckform 37 kann mit der besclirlebenen Vomclitung in sehr kurzer Zelt, 
vorzugsweise in weniger als einer IS/linuten, vollstandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 1st dann wieder produktionsbereit {Rg. 23). 

Der Wechsel elner weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beglnnt damit, dass vorzugsweise noch wShrend der 
vorangegangenen iaufenden Produktlon von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 In den Schacht 44 eingelegt wird. Dabei wird die zweite Dmckform 37 von 
einem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 uber der 
Auflage 54 gehalten, indem die Druckfomi 37 z. B. entweder an Ihren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschi^en 61 ; 62 eingespannt ist, wobei zumindest einer der Anschiage 
61 ; 62 bewegbar ist, oder indem die Dmckform 37 an ihren Langsselten in 
Fuhrungsschlenen 64 eingeschoben ist, wobei zumindest eine der FQhrungsschienen 64 
entlang der Breite B der Druckfonn 37 bewegbar ist. Wenn der Druckformhalter 58 die 
Dmckform 37 freigibt. indem seine die Dmckform 37 haltenden Bemente. z. B. die 
Anschiage 61 ; 62 oder die Fuhmngsschienen 64, ihren Abstand. z. B. a58, zueinander 
zumindest kurzzeitig vergroSern, fSllt die Dmckform 37 auf die Auflage 54 und sleht dort 
mit Ihren ElnhSngeschenkeln 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine weitere, z. B. zweite Druckfonn 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 eriauterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanais 08, In wekjhem der ElnhSngeschenkei 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom 
Formzylinder 33 zu entfemenden zweiten Dmckfonn 37 von einem Haltemittel 21 
gehalten wird. In die erste Position, die sich unterhaib des zum unteren Schacht 42 
geh6renden FQhmngselementes 73 beflndet Das steuerbare. vorzugsweise pneumatisch 
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betatlgbare AndrQcketement 24 wird an den Fonnzylinder 33 angestelK (Rg. 25). 

Entsprechend dem zur Fig. 14 erlauterten Verfahren verschwenkt das vorzugsweise 
pneuma(tlsch betatlgbare Stellmtttel 23 das Haltemittel 21 gegen die Kraft des 
Federetements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung aus der Offnung 09 
schnaizt und am FOhrungselement 73 anschiSgt Das angestellte Andruckelement 24 
sichert die zweite Dnjckform 37 gegen ein weiter gehendes Ldsen von der MantetflSche 
07 des Formzyllnders 33 (Rg. 26). 

Der Fonnzyiinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsriclitung P und schlebt dabel das 
nachlaufende Ende 04 der zweHen Druckform 37 In den Schacht 42. Bel der ElnfOhrung 
der Druckform 37 in den Schaclit 42 gleitet der Einliangeschenkel 14 am naclilaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunaclist am FOhrungselement 73 entlang und stelit sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufw§rts, wobel er sich unter die im 
Schacht 42 mhende, auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufllegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am Gipfelpunkt 76 uberhangendes, zum Formzylinder 33 
gerichtetes vorlaufendes Ende 03 anhebt, wahrend der Einhangeschenkel 14 der zweiten 
Druckform 37 den Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 Qberschreltet und danach die 
Auflage 72 en-elcht Wahrend das Andruckelement 24 weiterhin am Formzylinder 33 
angestelit 1st, wird die zweite Druckfomn 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 
entgegen seiner Produktlonsrichtung P welter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabel 
gleitet der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der im Schacht 42 ruhenden 
ersten Dmckform 37 Qber die Dnjc^ildselte der in den Schacht 42 geforderten zweiten 
Druckform 37. Im weiteren Verlauf ubenwindet der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mit der F5rden/onichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und std8t gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Rg. 27). 

Das AndrQckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgesteilt. Durch den StoB des 
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Bnhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 15st sich der 
vorzugsweise formschlQssig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der rweiten Druckform 37 
aus der Offnung 09. Der Einhangeschenkel 13 mit selnem vorlaufenden Ende 03 Uegt nun 
frel auf der Mantelfiache 07 des Fonmzyllnders 33 auf. Der Fonnzylinder 33 hat vom 
Ldsen des EInhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wieder weniger als 
eine halbe Drehung ausgefQhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 hakt zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 ein. 
Der Hebarm 84 des Druckfomnhebers 82 senkl sich ab. wodurch die von ihm bislang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehaltene, im Schacht 42 ruhende erste Dmckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Steg 89 abgesetzl wlrd, wobel der Steg 89 eine 
gegenuber der Auflage 72 lotrechte H6he h89 aufwelst, deren Wert grSBer ist als die 
I-Snge 114 des abgekanteten EInhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Dmckform 37. Die Hohe h89 weist vorzugsweise elnen Wert zwischen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten EInhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene FSrden/orrichtung 81 
zleht die zweite Dmckfomn 37 nun vollstSndig in den Schacht 42 ein. wobel die erste und 
die zweite Druckform 37 Im Schacht 42 Ihrer LSnge L nach uberelnander angeordnet 
warden. Die Fordervon-lchtung 81 bildet zusammen mit der zweiten Rampe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
in den Schacht 42 eingefOhrten Dmckfomi 37 eine Mitnehmereinrtehtung (Fig. 29). 

Der Druckformheber 82 hebt nun mit seinem Hebami 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 bolder im Schacht 42 angeordneten Druckfomien 37 bis zum Slchemngselement 
86 an. Das vorlaufende Ende 03 der zweiten Dnickform 37 liegt mit einem zum 
Formzylinder 33 gerichteten Oberhang auf dem Glpfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der ersten 
Dmckform 37 steht auf dem vorlaufenden Ende 03 der zweiten Dmckform 37 auf 
(Rg.30). 



wo 2004/085153 



PCT/EP2004/050162 



40 



W1.2104PCT 
2004-02-19 



40 



Zur Montage der Im oberen Schacht 44 bareitliegenden zwetten Druckform 37 dreht der 
Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produklionsrlchtung P wieder in die zweite 
Position, bis die Offnung 09, aus der der EInhangeschenlol 13 am vorlaufenden Ende 03 
der zuvor vom Fomizylinder 33 entfemten zwelten Druckform 37 gelost wurde, den 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktlonsrlchtung P des Formzylinders 33 hlntere Kante 17 der 
Sffnung 09 in einem Abstand aB8 von der Aufstandspunkt 88 entfemt befindet, wobei der 
Abstand a88 Im Bereich weniger Millimeter llegt, vorzugswelse wenlger als 30 mm 
betragt. und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreiBigsten Teil des Umfangs 
des Formzyllnders 33 entsprlcht (Fig. 19). Das Andruckelement 24 wird vorzugsweise an 
den Formzylinder 33 angesteitt, wShrend die Offnung 09 den Aufstandspunkt 88 passion 
Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die nahe am Fomizylinder 33 
angeordnete Ausrichtvonichtung 51 schwenkt mit Ihren zuvor vorzugsweise horizontal 
ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise um 90* in eine vertlkale 
Lage. sodass etn auf die Brelte B der auf dem Formzylinder 33 zu montlerenden zwelten 
Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52: 53 in eine durch die Auflage 54 Im Schacht 44 
definierte Transportebene fQr die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 wahrend Ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seltenreglstenmaBIg zum Fonrnzyllnder 33 ausgerichtet wird (Rg. 31). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite Druckform 37 steht mIt Ihrem 
EInhangeschenkel 14 an Ihrem nachlaufenden Ende 04 am m'rt der Farderelnrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Entsprechend dem zur Rg. 20 eriauterten Verfahren wird 
die Fordereinrichtung 57 in Betrieb gesetzt, sodass der Anschlag 56 in einer 
vorzugsweise tangential auf den Fomizylinder 33 gertehteten Bewegung die zweite 
Dmckform 37 sowelt aus dem Schacht 44 befdrdert, bis ihr vorlaufendes Ende 03 das an 
den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 berQhrt und der an diesem 
vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen der in 
ProdukUonsrlchtung P des Fomnzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und dem 
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Aufetandspunkl 88 des AndrQckelementes 24 auf dam Formzyllnder 33 aufsteht (Rg. 32). 

Entsprechend dem zur Rg. 21 eriauterten Verfahren Sndert der Formzylinder 33 seine 
Drehrlchtung und beginnt sich In seiner ProdukMonsrichtung P zu drehen. wodurch der auf 
dem Fonnzylindsr 33 aufgestellte ElnhSngeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zwelten Druckform 37 in die Offnung 09 rutsclit und sich vorzugsweise formschlussig an 
der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangt (Rg. 33). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produlclionsrichtung P wird die 
mit ihrem Bnhangeschenitel 13 in die Offnung 09 eingehangte zweite Druckform 37 
vollstandig aus den Scliaclit 44 hinaus befordert und auf den Formzylinder 33 
aufgezogen. Wahrend des Aufziehens wird die zweite Druckform 37 durcii das an den 
Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. 
Nach einer halben Umdrehung des Formzylinders 33 In seiner Produktlonsriclitung P 
drOckt das AndrQckelement 24 den abgekantelen ElnhSngeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zwelten Druckform 37 In die Offnung 09, Das Haltemitte! 21 in 
dem zu dieser Offnung 09 geli6renden Kanal 08 war gelSst und wird sodann In diejenige 
Betriebsstellung gebracht, in der es den in die Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 
14 am nachlaufenden Ende 04 der zwelten Druckform 37 z. B. durch eine Kiemmung 
fixlert. Die Forderelnrlchtung 57 fShrt den mit ihr verbundenen Anschlag 56 wieder in 
seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite Im Schacht44. Der 
obere Schacht 44 ist nun leer, wohingegen zwei gebrauchte Druckformen 37 Im unteren 
Schacht 42 abgelegt slnd (Rg. 34). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzyllnder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkl mit ihren diametralen AnschlSgen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontal Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschrltten Ist auch der Wechsel 
einer zweiten Druckfomi 37 auf dem Fomizylinder 33 abgeschlossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunSchst entfemt und eine neue zweite Druckfonn 37 
aufgezogen wurde. Der Fonnzyllnder 33 Ist wieder produktionsbereit. Auch dieser 
Wechsel kann mit der beschriebenen Vonlchtung In wenlger als einer Minute vollstandig 
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vollzogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zweiten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei MInuten. vorzugsweise In zusammen weniger ats neunzig Sekunden 
abgeschlossen sein (Rg. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufzug, Druckfomn 

02 AuflageflSLche (01 ) 

03 Ende, vorlaufendes (01) 

04 Ende» nachlaufendes (01 ) 
05 

06 Zylinder; Formzyltnder 

07 Mantelflache(06) 

08 Kanal 

09 Offnung (08) 
10 

11 Biegekante(13) 

12 Biegekante(14) 

13 Einhangeschenkel 

14 Elnhangeschenke) 
15 

16 Kante, vordere, erste (09) 

17 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stellmittel 

24 AbstOtzelement; AndrOckelemant; Andruckrolle; Walzelennent; Waize; Rolle 
25 

26 Kante 

27 BerQhrungslinle 

28 Lagefixierung 

29 BerQhrungspunkt 
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30 

31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummltuchzylinder, erster 

33 Zylinder, Fonnzylinder, zweiter 

34 Zylinder, Gummltuchzylinder, zweiter 
35 

36 Aufzug; Druckfonn 

37 Autzug; Druokform 

38 Druckformmagazin 

39 Druckformmagazin 
40 

41 Schacht 

42 Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 

45 • - 

46 Bedruckstoff; Papierbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Leitblech 
50 

51 Ausrichtvomchtung 

52 Anschlag (51) 

53 Anschlag (51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 
55 

56 Anschlag; Schleber; Registerstlft 

57 Fordereinrlchtung; Fordervorrichtung; RIemenantileb; Unearantrieb 

58 HaHer; Druckformhalter 

59 Kolben; Schieber 
60 
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61 WInkel, Anschlag; Haltelemerrt 

62 Anschlag; Haltelement 

63 AbschrSgung (62) 

64 FQhrungsschiene; Halteelement 
65 

66 BQgel (64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
70 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gteitschienen 

73 Fuhrungselement; Leltblech; Keil; WSIzelement; Rolle 

74 Rampe, erste 
75 

76 Glpfelpunkt(74) 

77 Rampe, zweite 

78 Qipfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 Fdrdereinrichtung; Fdrdervonichtung; Rlemenantrieb; Llnearantrieb 

82 Heber; Dmckformheber 

83 Kolben 

84 Hebamn (82) 
85 

86 Sichemngselement; Klappe 

87 Heber; Dnjckfomnheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 Sensor 
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92 PapierleHwalze, erste 

93 Papierieitwalze, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 



FR Radialkraft 

FG Schwerkraft 

MR RQcksteilmoment 

B Breite; Abmessung 

D Materlaldlcke 

H Horizontale 

L ULnge; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsrichtung 

S Schiitzweite 

T09 Tangente 

729 Tangente 



a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 
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a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

has Hdhe 

113 LSnge 

114 Unge 

038 dffnung 

039 Offnung 
s68 SteKweg 
s82 Hub 



a1 dffnungswinkel 

a2 dffnungswinkel 

P1 dffnungswinkel 

P2 dffnungswinkel 

y Winkel 

8 Neigungswinkel 



i 
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AnsprQche 

1 . Vorrichtung zum Speichem eines an einem Zyllnder (06; 31 ; 33) einer 
Druckmaschin© auszutauschenden Aufzugs (01 ; 36; 37), wobei am Zylinder (06; 31 ; 
33) mehrere AufzQge (01; 36; 37) anzuordnen sind, wobel der auszutauschende 
Aufzug (01 ; 36; 37) !n einer Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) gespelchert ist, 
wobei die Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) mlndestens einen Codeleser (71) 
aufweist, wobel der Codeleser (71) ein am Autzug (01 ; 36; 37) angebrachtes 
Merkmal zu dessen tdentlfikation erfasst, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Abgleich des erfassten Merl^mals mit einem Belegungsplan zum beabsichtigten 
Druckvorgang erfolgt, wobei zumlndest eine Unstlmmigkeit im Abgletch vor einer 
Montage des Aufzugs (01 ; 36; 37) auf dem Zyllnder (06; 31 ; 33) eine vor einer 
Fehlmontage wamende Meldung generlert 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) mehrere AufzQge (01 ; 36; 37) gespelchert 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eIne Erfassung des 
Merkmals zur Identifikatlon aller in der Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) 
gespeteherter AufzQge (01; 36; 37) erfolgt 

4. Vonlchtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzek^hnet, dass eIne PrQfung aller In 
der Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) gespelcherter AufzQge (01 ; 36; 37) 
dahingehend erfolgt, ob die AufzOge (01 ; 36; 37) in der Aufnahmeelnrichtung (41 ; 
42; 43; 44) fur den beabsichtigten Druckvorgang in einer richtigen Reihenfolge 
gespetehert sind. 

5. Vorrichtung zum Speichem eines an einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer 
Druckmaschine auszutauschenden Aufzugs (01 ; 36; 37), wobel am Zylinder (06; 31 ; 
33) mehrere AufzQge (01 ; 36; 37) anzuordnen sind, wobei der auszutauschende 
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Aufzug (01; 36; 37) in einer Aufnahmeelnrlchtung (41; 42; 43; 44) gespelchert ist, 
wobel in der Aufnahmeeinrichtung (41; 42; 43; 44) mindestens eln Codeleser (71) 
vorgesehen 1st, wobel der Codeleser (71) ein am Aufzug (01 ; 36; 37) angebrachtes 
Merkmal zu dessen Identlfikatlon erfesst, dadurch gekennzelchnet, dass in der 
AufnahmeeinrlclTtung (41 ; 42; 43; 44) melirere AufzQge (01 ; 36; 37) gespelchert 
sind, wobel efne Erfassung des Merkmats zur Identlflkation aller fn der 
Aufnahmeelnrlchtung (41 ; 42; 43; 44) gespeicherter AufeOge (01 ; 36; 37) erfolgt, 
wobel eine Prufung aller In der Aufnahmeelnrlchtung (41; 42; 43; 44) gespeicherter 
Aufeuge (01 ; 36; 37) dahlngehend erfolgt. ob die AufzQge (01 ; 36; 37) in der 
Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) fQr den beabslchtlgten Dmckvorgang in einer 
richtigen Reihenfolge gespelchert sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 5, dadurch gekennzelchnet, dass in der 
Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) so viele Codeleser (71) vorgesehen sInd. wie 
AufzQge (01 ; 36; 37) gespelchert sind. 

7. Vomchtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzelchnet, dass In Axialrichtung 
des Zyllnders (06; 31 ; 33) nebeneinander mehrere Aufnahmeelnrichtungen (41 ; 42; 
43; 44) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung zum Speichem eines an einem Zyllnder (06; 31 ; 33) einer 
Dmckmaschine auszutauschenden Aufzugs (01 ; 36; 37), wobel am Zylinder (06; 31 ; 
33) mehrere AufzQge (01 ; 36; 37) anzuordnen sind, wobel der auszutauschende 
Aufzug (01 ; 36; 37) in einer Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) gespelchert Ist, 
wobei die Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) elnen Codeleser (71 ) aufweist, 
wobel der Codeleser (71) ein am Aufzug (01 ; 36; 37) angebrachtes Merkmal zu 
dessen Identlflkation erfasst, dadurch gekennzelchnet, dass mehrere AufzQge (01; 
36; 37) an vertikal beabstandeten Speicherpositlonen derselben 
Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) und/oder in unterschiedllchen, In Axialrichtung 
des Zylinders (06; 31 ; 33) nebeneinander angeordneten Aufnahmeelnrichtungen 
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(41 ; 42; 43; 44) gespeichert sind, wobei derselba Codeleser (71) die Codierung 
dieser AufzQge (01 ; 36; 37) erfasst. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 2, 5 oder 8, dadurch gekennzelchnet, dass In einer 
Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) mit mehreren Aufzugen (01 ; 36; 37) die 
AufzQge (01 ; 36; 37) mit einem veiHlialen Abstand iiirer Auflageflache (02) in einem 
Stapel Qbereinander gespeichert sind. 

10. Von'Ichtung nach Anspruch 5 oder 8, dadurch gel<ennzelchnet, dass ein Abglelch 
des erfassten l^erkmals mit einem Belegungsplan zum beabslchtigten 
Druckvorgang erfoigt, wobel zumindest eine Unstimmigkelt Im Abglelch vor einer 
Montage des Aufzugs (01 ; 36; 37) auf dem Zylinder (06; 31 ; 33) eine vor einer 
Fehlmontage wamende Meldung generiert 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzelchnet, dass am Zylinder 
(06; 31 ; 33) In dessen Umfangsrichtung mehrere AufzQge (01 ; 36; 37) anzuordnen 
sind. 

12. Vonlchtung nach Anspruch 2, 5 oder 8. dadurch gekennzelchnet, dass der 
Austausch der in der Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) gespeicherlen AufeOge 
(01 ; 36; 37) mit dem Zylinder (06; 31 ; 33) sequentiell erfoigt 

13. Vonlchtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzelchnet, dass das Merkmal 
als eln Barcode ausgeblldet 1st 

1 4. Vonlchtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzelchnet, dass der Aufzug 
(01 ; 36; 37) an seinem nachlaufenden Ende (04) einen abgekanteten 
EinhSngeschenkel (14) aufweist und das ly/lerkmal an diesem Einh3ngeschenkel 
(14) angebracht ist. 
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1 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Codeleser (71 ) In der Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) an dessen vom Zyllnder 
(06; 31 ; 33) abgewandten Ende angeordnet ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Leserichtung des Codeleser (71) parallel zu einer L^nge (L) des Aufzugs (01 ; 36; 
37) gerichtet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Codeleser (71) oder mindestens ein weiterer Sensor (91) pruft, ob ein in der 
Aufnahmeeinrichtung (41 ; 42; 43; 44) gespelcherter oder dorl zu spelchemder 
Aufzug (01 ; 36; 37) erfolgrelch vom Zyllnder (06; 31 ; 33) abgenommen oder dorthin 
bef ordert worden ist. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass eIne 
Steuerelnheit den Abgleich elektronisch durchfOhrt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8. dadurch gekennzeichnet, dass die Meldung 
an einen der Druckmaschine zugeordneten Leitstand erfolgt. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Codeleser (71) oder ein eIn Erfassungssignal dem Codeleser (71) durch Umlenkung 
zuleitender Spiegel verfahrisar ist. 

21 . Vonichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Codeleser (71 ) 
Oder der Spiegel mit einer Linearfuhrung verfahrbar ist. 

22. Vonichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Codeleser (71 ) 
Oder der Spiegel parallel zu einer Breite (B) des Aufzugs (01 ; 36; 37) verfahrtDar ist. 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 20. dadurch gekennzeichnet, dass der Codeleser (71 ) 
Oder der Spiegel erniang der gestapetten Aufzuge (01 ; 36; 37) vertika) verfahrbar ist. 



24. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Aufnahmeelnrichtung (41 ; 42; 43; 44) als ein Schacht (41 ; 42; 43; 44) ausgebikiet 
ist. 
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